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BRIOT COUTURE... Manual do Utilizador

1. Instalacdo

1.1. Desembalagem da maquina

1.1.1.
1.1.2.

Adverténcia
Desembalagem

1.2. Entrada em funcionamento

1.2.1. Preparacdo da bancada
1.2.2. Instalagéo
1.2.3. Ligacdo da maquina

1.3. Entrada em funcionamento da maquina

1.3.1.
1.3.2.

Ligar a maquina
Desligar a maquina

1.4. Apresentacdo da maquina

2. Precauc0es de utilizagao

2.1. Seguranca

2.1.1. Operador
2.1.2. Maquina
2.1.3. Pilhade litio

2.2. Recomendac0es

2.2.1. Generalidades
2.2.2. Limpeza
3. Aplicacéo
3.1. Tipos de lentes especificados
3.1.1.  Limites
3.1.2. Parametros da lente

3.2.  Operacgao do “Briot Couture”

3.2.1. Manuseio da tela
3.2.2. Apresentacdo e indicacdo
3.2.3. Linhas de insercdo e teclado virtual

3.3.  Viséo Geral partes funcionais
3.4. Display multi-toque (B)

3.4.1.

Botbes de comando basicos

3.5.  Operacéo das fungdes principais

3.5.1. Botoes de comando “Sondar” antes de tragar (B-9)

3.5.2. Botdes de comando “Sondar” ap0s tracar (B-9)

3.5.3. Botdes de comando “Sondar” parametrizados (B-9.2)

3.5.4. Botdes de comando parametrizados com Gravitech™ em “Capturar Forma” (B-9.1)
3.5.5. Botdes de comando “Centralizar/FIXAR NO SUPORTE” (B-8)

3.5.6. Botdes de comando “Simulac¢do 3D (B-7)
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BRIOT COUTURE... Manual do Utilizador

3.6. Operagéo
3.6.1. Briot Couture - ligar
3.7.  Operacao de trabalho
3.7.1.  Administracdo de dados
3.7.2. Capturar formulario com Gravitech™ “Lente demo ou com borda”
3.7.3.  Medir armacéo
3.7.4. Fungao “Shape Creator”
3.7.5. Plano de perfuracédo
3.7.6. Posicionamento de uma lente de 6culos
3.7.7.  Centralizar uma lente
3.7.8. Alteragdo da forma - Fungéo Digiform
3.8. Simulacao (Virtual 3D)
3.8.1. Registro de dados do paciente
3.8.2. Registro dos dados de refracdo
3.8.3. Registro dos dados da lente
3.8.4. Adequagéo 3D
3.8.5. Secdo transversal em armagdes sem borda/ de nylor
3.9. Fixar uma lente no suporte
4. Configuragéo
4.1. Apresentagdo
4.1.1.  Acesso ao ecré de configuragdo
4.2. Ecrés de parametrizacOes
4.2.1. Menu de personalizacdo
4.2.2.  Menu Informacao
5. Ajuste da maquina
5.1. Apresentagédo
5.1.1.  Acesso aos ecrés de ajuste
5.1.2.  Ajuste do tracador mecanico
5.1.3.  Ajuste do bloqueador
6. Manutencdo
6.1. Apresentagéo
6.1.1. Purga manual das bases de montagens
6.1.2. Carregamento da base do molde
6.2. Manutencdo do tragcador mecénico
6.2.1.  Limpar o tragcador mecéanico
6.2.2. Mudar os tubos de fixagdo da armacao
6.3. Manutencéo do centralizador/bloqueador
6.3.1. Limpar a zona de centragem

( COUTURE )
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6.5. Manutencdo preventiva
6.5.1. Conselhos
6.5.2. Tabela de substituicdo das pecas comuns
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Caro cliente,

Adquiriu uma maquina BRIOT COUTURE e toda a equipa da Briot, uma marca pertencente ao grupo Luneau
Technology, gostaria de agradecer a confianga que depositou em nds.

A maquina BRIOT COUTURE é uma maquina de laboratdrio concebida para optometristas e que € utilizada para realizar
operagbes como a criagdo de acessorios e a centragem e bloqueio de lentes de dculos.

Aconselhamo-lo a ler atentamente este manual e a guarda-lo perto da maquina para que possa consulta-lo faciimente.
As informac0es incluidas neste manual ndo sdo contratualmente vinculativas e podem ser alteradas sem aviso prévio.
Embora tenha sido elaborado com extremo cuidado, este documento pode incluir alguns erros ou omissdes nao
intencionais, apesar de terem sido envidados todos os esforgos para os evitar. O fabricante ndo pode, em circunstancia
alguma, ser responsabilizado por quaisquer falhas de funcionamento que possam resultar de tais erros ou omissoes.

O FABRICANTE NAO GARANTE O DESEMPENHO DA SUA MAQUINA SE AS INSTRUGOES INCLUIDAS NESTE MANUAL NAO FOREM

RESPEITADAS.
Luneau Technology Operations
2, rue Roger Bonnet
27340 Pont de I'Arche
Franca
. . ) . . Tel.: +33 (0) 232 989 132
EM FUNCAO DA VERSAO DA MAQUINA E PCOES RELATIVAS A Fax: +33 (0) 235 020 294
DATA E AO PAIS DE VENDA, ALGUNS IT UNcﬁES DE

http://www.luneautech.com/

EQUIPAMENTO DESCRITOS NESTE MAN 'ODEM NAO ESTAR contact@luneautech.com

INCLUIDOS NA SUA MAQUINA.
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© CODIGO GRAFICO

Neste manual, foram utilizados diferentes cddigos graficos para permitir ao utilizador distinguir entre diferentes tipos de
informacao e localizar facilmente os itens que exigem atencao especial (por exemplo, itens relacionados com a
seguranca).

A tabela abaixo lista e descreve todos os cddigos utilizados:

DESCRICAO DOS PICTOGRAMAS

Céo1eos DESCRICAO
GRAFICOS
AVISO IMPORTANTE
Danos na salde ou degradacdo e avaria dos materiais envolvidos.
Siga cuidadosamente as instrugdes.

N/
Rt A ACAO PRELIMINAR IMPORTANTE
N Antes de empreender qualquer agdo, verifique se a maquina esta desligada.

PERIGO ELETRICO

COMPONENTE PESADO
Mais especificamente, € necessaria uma segunda pessoa para transportar e
deslocar a maquina.

PERIGO PARA AS MAOS

> B P

RESIDUOS DE EQUIPAMENTOS ELETRICOS E ELETRONICOS (APLIC[\VEL NA UNIAO EUROPEIA E EM PAISES EUROPEUS QUE UTILIZAM
UM SISTEMA DE RECOLHA SELETIVA DE RESiDUOS)

Este simbolo afixado no produto ou na respetiva embalagem indica que o produto ndo sera tratado como residuos
domeésticos. Ao invés disso, deve ser entregue ao ponto de recolha designado, onde os equipamentos elétricos e
eletrénicos podem ser reciclados. Ao garantir que este produto é corretamente eliminado, ajudara a evitar
consequéncias ambientais e humanas potencialmente nocivas devido ao manuseamento inadequado quando eliminado
de forma inadequada. A utilizagdo de materiais recuperados preserva os recursos naturais.

Para obter mais informacg0es sobre onde pode deixar este produto para reciclagem, contacte o seu servico local de
eliminagdo de residuos ou o agente ao qual adquiriu este produto.

( COUTURE )
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1.1. DESEMBALAGEM DA MAQUINA

1.1.1. ADVERTENCIA

> Certifique-se de que a maquina esta posicionada de acordo com as indicagdes ALTO e BAIXO da caixa de cartdo.

Coloque a maquina numa superficie plana e estavel.

>  Se for o proprio a instalar a maquina, deve guardar a embalagem e TODOS os materiais de embalagem
internos e externos no caso de uma devolucdo eventual da maquina.

1.1.2. DESEMBALAGEM

Para desembalar a maquina, siga o procedimento abaixo:

\Y

1 Coloque a maquina 2 Corte as duas fitas da caixa 3 Retire a caixa de cartdo da
embalada no solo. de cartdo da embalagem. embalagem, puxando-o para
cima.

4 Retire a caixa de cartdo e a 5 Retire a mala de acessorios e 6 Levante a maquina e
protecdo da maquina. guarde-a na proximidade da coloque-a na bancada de
magquina. trabalho.

U 12 | (courure)
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1.2. ENTRADA EM FUNCIONAMENTO
1.2.1. PREPARAGCAO DA BANCADA

Antes de instalar a maquina, certifique-se de que a bancada cumpre as seguintes caracteristicas:

Instale a maquina numa bancada plana, estavel e nivelada.

Providencie uma base de bancada de 360mm x 600mm.

N&o coloque qualquer obstaculo (armario, prateleira, etc.) a menos de 600 mm acima da bancada.
Providencie uma distancia suficiente entre o bloqueador BRIOT COUTURE e a biseladora.

Nota: o cabo de ligacao padrao é de 5m.

Providencie uma tomada elétrica de 16 A ligada a terra e protegida por um disjuntor diferencial de 30 mA.
Providencie uma tomada ethernet RJ45 e um acesso a rede para facilitar as atualizagGes da sua maquina.
Instale a maquina ao abrigo de qualquer fonte de calor, poluicdo por pd ou por humidade (por exemplo,
caixote de reciclagem de agua ndo confinado).

Instale a maquina ao abrigo de qualquer fonte de luz forte.

2 2929 295898

1.2.2. INSTALAGAO

1 Nao ligue a maquina, pois isso 2 Retire cuidadosamente o calgo do
pode danificar os elementos blogueador, puxando-o para a
internos da mesma. esquerda.

3 Retire cuidadosamente o primeiro 4 Retire cuidadosamente o segundo
calco do tracador mecanico. calco do tragador mecanico, tendo
cuidado com a cabega do

apalpador.

( COUTURE ) m
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1.2.3. LIGACAO DA MAQUINA

1 Certifique-se de que dispde 2 Ligue o cabo de alimentagdo
de uma: fornecido com a maquina ao
@Tomada elétrica: 2 fases + terra conector da rede elétrica.

@Linha protegida por um disjuntor
diferencial de 30 mA

QARede elétrica

3 @ Seligar a maquina a rede HOST:
ligue o cabo a porta HOST utilizando o cabo RS$232 fornecido.

Contacte o seu revendedor Briot para configurar @ maquina na configuragdo do cliente.

@ Se ligar a maquina a uma biseladora:

ligue o cabo a porta EDGER 1 utilizando o cabo RS232 fornecido.

Contacte o seu revendedor Briot caso pretenda ligar outras biseladoras.
@ Em todos os casos, utilize cabos RS232 com a blindagem ligada dos 2 lados.
@ Ligue o cabo Ethernet RJ45.

Porta USB Porta R145

Porta HOST (PC)

Porta EDGER
(Biseladora)

4  Antes de ligar a maquina a rede
elétrica, a tomada deve,
obrigatoriamente, ser ligada a terra.

( COUTURE )
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1.3. ENTRADA EM FUNCIONAMENTO DA MI'\QUINA
1.3.1. LIGAR A MAQUINA

Para a entrada em funcionamento da maquina, proceda da seguinte forma:

1 Pressione o interruptor 2 Pressione o botdo de pressao
ligar/desligar localizado na localizado no canto dianteiro
parte de tras da maquina. direito inferior da maquina.

2 FUSES
T2A L 250V

Aquando da entrada em funcionamento, a zona de centragem acende-se a verde durante a utilizacdo da maquina (ver
abaixo).

A O botdo de pressdo deve ser pressionado por breves instantes (pressionar/soltar). Ndo mantenha o botdo
pressionado de forma prolongada, pois isso pode causar uma paragem elétrica inesperada da maquina.

1.3.2. DESLIGAR A MAQUINA
Para desligar corretamente a maquina, proceda da seguinte forma:
Pressione o botdo de pressdo

localizado no canto dianteiro
direito inferior da maquina.

A Ao efetuar uma intervengdo na maquina, aguarde até o plano de colocagdo deixar de estar iluminado para
pressionar o interruptor ligar/desligar situado na parte de tras da maquina e desligue o cabo de alimentacdo da rede.

(COUTURE ) m
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1.4. APRESENTACAO DA MAQUINA

Ecra tatil

Bloqueador

Porta USB

Zona de centragem
e tracador otico

Tracador mecanico

Botao de pressao

Porta USB :
orta Porta RJ45

Interruptor

Porta HOST

Porta EDGER

Cabo de alimentagao

16 (courure)
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2.1. SEGURANCA
2.1.1. OPERADOR

>

>
>

Leia atentamente as instrucdes e mantenha sempre o CD-ROM do manual do utilizador na proximidade da
maquina, para poder consulta-lo faciimente.

Antes de realizar qualquer intervencdo na maquina, verifique se o cabo de alimentacdo esta desligado da tomada.
Qualquer utilizagdo do aparelho que ndo esteja em conformidade com as recomendacdes do fabricante pode
comprometer a proteccdo proporcionada pelo aparelho.

2.1.2. MAQUINA

>

vV V.V V V

Y

Certifique-se de que a sua fonte de tensdo corresponde a tensdo especificada na placa de identificacdo localizada
na parte de tras da maquina. Se tiver dlvidas quanto ao tipo de corrente disponivel nas suas instalagGes, contacte
a sua empresa de eletricidade.

Caso ndo se preveja a utilizacdo da maquina por um longo periodo de tempo, desligue os cabos de alimentacao da
tomada elétrica.

Desligue a maquina se ocorrer uma tempestade de reldmpagos ou quando a maquina ficar sem supervisao por um
longo periodo de tempo.

O aparelho deve ser posicionado de modo a poder ser facilmente desligado. A tomada elétrica ou o acoplador é
utilizado(a) como dispositivo para desligar a alimentagdo elétrica principal.

Mantenha qualquer liquido afastado da alimentacdo elétrica e/ou do cabo de alimentagdo.

Nunca substitua os cabos de alimentacdo amoviveis por cabos com caracteristicas inadequadas.

Mantenha a maquina ao abrigo de qualquer fonte de calor. Um radiador é uma fonte de calor que pode ser
prejudicial para o funcionamento correto da maquina.

As aberturas na tampa sdo concebidas para ventilar a maquina e contribuir para o seu funcionamento normal. Nao
as obstrua nem as tape.

Certifique-se de que a maquina esta instalada numa sala corretamente ventilada.

Nao sobrecarregue as tomadas ou fichas de parede porque isso aumentaria o risco de incéndio ou choque elétrico.
Evite o uso de cabos de extensdo elétrica.

Mantenha a maquina ao abrigo de qualquer fonte de po.

Qualquer intervengao realizada na maquina (com a tampa aberta ou fechada) deve ser realizada por um técnico da
Briot.

Nao cologue as maos na zona de risco durante os movimentos mecanicos da maquina.

2.1.3. PILHA DE LITIO

>
>

A substituicdo da bateria (bateria de litio do tipo cURus CR2032) sé deve ser efetuada por um técnico qualificado.
Atencdo, existe o risco de explosdo se a pilha for substituida por outra de tipo errado. Nao elimine as pilhas onde
quer que estas sejam usadas, mas num local adequado para a reciclagem.

O FABRICANTE NAO PODE SER RESPONSABILIZADO POR DANOS CAUSADOS POR QUALQUER UTILIZAGAO DA MAQUINA QUE NAO CUMPRA

AS INSTRUGOES DESTE MANUAL OU QUE NAO SEJA APRESENTADA NA PROPRIA MAQUINA.

022 | (courure)
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2.2. RECOMENDA(;(")ES
2.2.1. GENERALIDADES

Limpe a maquina regularmente.

Respeite as mensagens de manutencdo da maquina.
Proteja os cabos de alimentacdo da maquina.

Utilize os blocos adequados e fornecidos pela Briot.
Utilize colas novas.

vV V.V VYV

2.2.2. LIMPEZA

2.2.2.1. COBERTURA EXTERIOR

> Use um pano limpo e macio humedecido com um pouco de alcool.
2.2,.2.2. ECRATATIL

> Nao pressione de forma descuidada no ecra tatil pois este pode partir-se.
Atencdo: A quebra do ecréa tatil ndo esta abrangida pela garantia.

> Limpe o ecr3 tatil com um pano macio, limpo e seco.

ATENCI\O! CuipADO! TENHA CUIDADO PARA NAO UTILIZAR OS SEGUINTES PRODUTOS QUANDO LIMPAR A MAQUINA:
- PRODUTOS QUE CONTENHAM AMONIACO, SODA OU ACIDO ACETICO.
- PRODUTOS ORGANICOS, COMO ACETONA, BENZENO OU TRICLOROETILENO.

\_
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3.1. TIPOS DE LENTES ESPECIFICADOS

3.1.1. LIMITES

Lentes para 6culos

- Lente simples

- Lente bifocal

- Lente trifocal

- Lente executiva

- Lente progressiva

- Lente prismatica

Fig. 1 Imagem-exemplo de lente

Dimensoes

Diametro @

@45mm até @80mm (min./max.)

Altura (centro da
lente) h

h=19mm (max.)

[=7] 0 indice de refragdo e a cor ndo influenciam a centralizagdo automatica no

suporte.

[=] O tratamento da lente, especialmente o tratamento anti-reflexo ndo influencia

na medicdo da lente.

[=] A descrigdo dos parametros precisos da lente é apresentada na proxima pagina.

CT.7
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3.1.2. PARAMETROS DA LENTE

Lente simples

Atuacdo otica na faixa entre -15 dpt. e +15 dpt. (Esférico e cilindrico).

Fora das faixas destes parametros é necessaria a marcacdo do centro e do eixo da lente por meio
de um Frontofocémetro.

Observacao:
A avaliagdo e a apresentacdo da espessura da lente com uma precisdo entre +/- 0,125 dpt.
somente é possivel em atuagdo dtica entre -10 dpt. e +10 dpt. .

Lente bifocal

Lentes com segmento alto, curvado ou plano (Flat-Top).

Lente trifocal e lente executiva

Somente passivel de medicdo manual ou através de uma centralizacdo de 3 pontos .
Caso o “Briot Couture” ndo consiga apurar automaticamente os parametros da lente, sera iniciado o
modo de suporte manual.

Lente progressiva

Lentes caracterizadas por pelo menos dois segmentos distintos e por um dos seguintes pontos
oticos centrais.

Pontos oticos centrais (Variantes):
| | | |
| I ' I

Observacao:
As marcacoes centralizadoras devem ser claramente visiveis. Desvios do eixo em relacdo a
horizontal ao inserir no aparelho em no max. +/- 30°.

Lente prismatica

Base prismatica identificada conforme Esquema Tabo:

Olho direito Olho esquerdo
Inicio Inicio
90° 90°
135° 45° 135° 45°
Temporal o 0° Temporal
180° Intern 180°
Externo 360° Nasal 360° Externo
225° 315° 225° 315°
270° 270°
Abaixo Abaixo
Lentes com orientacao de eixo no seguinte formato:
Olho direito Olho esquerdo
+ Inicio + Inicio
- Fora + Dentro + Dentro - Fora

- Abaixo - Abaixo

Lentes com atuagdo otica entre 0 dpt. e +10 dpt. na centralizagdo.

33 ) o7
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3.2.
3.2.1.

OPERACI"\O DO “"BRIOT COUTURE"
MANUSEIO DA TELA

Os simbolos a seguir se destinam ao esclarecimento de gestos, que podem ser aplicados por meio
deste guia de instrugdes de operagao, em conjunto com o comando do display multi-toque:

N° |Gestos Descricdo da aplicagao
e Toque rapido com um dedo (botdes de comando)
1 e Posicionar e movimentar o dedo no display multi-toque
¢
’ § Posicionar um dedo no display multi-toque movimentar
verticalmente para cima ou para baixo.
3 Posicionar um dedo no display multi-toque e movimentar
lateralmente para a esquerda ou para a direita.
4
4 Posicionar dois dedos no display multi-toque e movimentar
verticalmente para baixo.
5 . Tocar rapidamente duas vezes o display multi-toque com um
dedo, para executar um clique duplo.
6 Posicionar um dedo no display multi-toque e manter o contato
por um tempo maior (aproximadamente 3 segundos).
7 Posicionar dois dedos no display multi-toque e movimenta-los
para se encontrarem ou se separarem.
Posicionar um dedo no display multi-toque e movimenta-lo
8 diagonalmente para cima ou para baixo, a fim de gerar um
retangulo de selecao.
9 Posicionar um dedo no display multi-toque e movimenta-lo
livremente (rotacionar).
Q
10 RN Posicionar um dedo no display multi-toque e movimenta-lo
W livremente (deslocar).

[=] Daqui em diante neste guia de instrugdes de operacao serdo utilizados os
simbolos gestuais em substituicdo a descricdo da aplicacao.
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3.2.2.

APRESENTACAO E INDICACAO

A tabela a seguir esclarece o significado das variagdes visuais individuais em associacdo aos
simbolos e valores numéricos:

N° |Gestos Descrigao da aplicacao

1 E Selegdo botdo de comando inativo

2 E Selegdo botdo de comando ativo

3 m Botdo de comando de confirmacao nao acionado

4 Botdo de comando de confirmacdo durante acionamento

5 n Interrupcao/conclusdo da agdo

6 Pausar/parar o processo ativo

7 - Apagamento do arquivo selecionado, do gabarito ou do ajuste
8 - O valor numérico ou o parametro necessita ser confirmado
9 m Valor numérico ou o parametro opcional

10 m Valor numérico ou o pardmetro confirmado/aceito

CT.7
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3.2.3.  LINHAS DE INSERGAO E TECLADO VIRTUAL

Proveedor :

Fig. 2 “Linhas de insercdo”

(=7 Todas as linhas de insercao
funcionam baseados no mesmo
principio

Acionar a janela de pedido através
de simples acionamento do botdo
de comando (B-1) na janela
“Apalpar” (B-9).

£ A janela de insercdo para

informar o novo cédigo de pedido
aparecera.

Fig. 3  “Teclado virtual*
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3.3. VISAO GERAL PARTES FUNCIONAIS

L]
briot
' =

[ otliedc.

Fig. 4 Partes funcionais

N° [Designagao N° [Designagao
B |Display multi-toque 3 |Prendedor da lente
1 [Suporte da lente 4 | Tragador édtico Gravitech™

2 | Tracador mecanico

(=7 Esta visgo geral abrange apenas as partes funcionais relevantes para a
operagao de trabalho. Uma descrigdo detalhada de todos os componentes do

aparelho é apresentada no Capitulo 1 “Instalagdo”.

-> Capitulo 1.4 “Esclarecimento do aparelho”
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3.4. DISPLAY MULTI-TOQUE (B)
3.4.1. BOTOES DE COMANDO BASICOS

B-1 B-2

Fig. 5 Display multi-toque “BotGes de comando basicos”

Elemento de

No° ~
controlo de operacao

Funcdo

B-1 Botdo de comando n Registrar um novo pedido

B-2 Botao de comando Apresentar a lista de pedidos

B-3 Botdo de comando Mensagem de entrada de dados externos 3D

Acionamento do menu para levantamento/edicao dos
dados de perfuracao

0 &5

B-4 Botdo de comando

Acionamento do menu para alteracdo de dados do

B-5 Botdo de comando ..
formulario

B-6 Botdo de comando Ativacdo da imagem ao vivo

B-7 Botdo de comando Chamar a fungao “Simulagdo 3D”

B-8 Botdo de comando Acionamento da fungdo “Centralizar”

B-9 Botdo de comando Acionamento da fungdo “Sondar”

DE 0@ A A

A-1 Apresentacao Codigo atual do pedido

=] 0s simbolos apresentados designam os chamados botdes de comando basicos.
Eles podem ser acessados a partir de todos os menus.

=] 0s botdes de comando especificos para menus serdo descritos mais
detalhadamente no fluxo deste manual de operacgoes.
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3.4.1.1. SuBMENU: Novo PepIDO (B-1)

Fig. 6 Display multi-toque “Novo Pedido”

Elemento de
controlo de operacao

Fungao

B-1.1 Campo de insercao

Registro/Inser¢ao de um novo cédigo de pedido

B-1.2 Lista de pedidos

Listagem atual de pedidos

B-1.3 Teclado virtual

Insercdo do cddigo do pedido através de pressionamento

de teclas

=1 um codigo de pedido também pode ser registrado a partir de um codigo de

barras, através de um scanner de mao.
(=7 Alista de pedidos exibe pedidos em ordem ascendente de numeracdo que ja

foram inseridos no aparelho e a mesma se ajusta as insercdes adicionadas.

K como registro de um novo cédigo de pedido, a partir de cada caractere
inserido, a lista dos mesmos se apresenta ordenada com os pedidos ja
registrados de modo correspondente.
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3.4.1.2. SUBMENU: LISTA DE PEDIDOS (B-2)

[t

Fig. 7 Display multi-toque “Lista de pedidos”

Elemento de controlo

° =
N de operagao Uil
B-2.1 Classificagdo pelo cddigo Classificara a lista de pedidos de modo
’ do pedido ascendente/descendente pelos codigos dos pedidos

Classificara a lista de pedidos de modo

B-2.2 | Classificagao pela data ascendente/descendente pelas datas dos pedidos

B-2.3 | Informac0es Acréscimo de observagdes ou informagoes

B-2.4 | Indicador de status R Apresenta o status de progresso da lente direita

B-2.5 | Indicador de status L Apresenta o status de progresso da lente esquerda

A-2.1 | Pedido selecionado Apresenta o pedido selecionado atual

A-2.2 Parémgtros ativos da Apresent'a 0s parametros ativos da armagdo relativos a
armagao este pedido

A-2.3 Memorias de Apresenta as memorias de armazenamento utilizadas e

armazenamento “Pedidos” | disponiveis

IEI Os simbolos a seguir podem ser apresentados nas listas de status “R” e “L".

N° |Status/Simbolo Descricao do simbolo

Lente ja bloqueada

Lente ja retificada

-> Descricao dos campos de confirmacdo no Capitulo 3.2.2: “Apresentacdo e
indicagao”
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3.5. OPERAGCAO DAS FUNCOES PRINCIPAIS
3.5.1. BOTOES DE COMANDO “"SONDAR"” ANTES DE TRAGAR (B-9)

B-9.2 B-9.3

#59318

B-9.7 B-9.6 B-9.5 B-9.4

Fig. 8 Display multi-toque “Sondar”

Elemento de

No ~
controlo de operacao

Fungao

Ativacao do tracador ético GraviTech™.
B-9.1 | Botdo de comando
= -> Capitulo 3.5.4: “Capturar Forma”

B-9.2 Botdo de comando Ativacao do tracador mecanico.

B-9.3 Botdo de comando E Ativacdo do banco de dados de formas armazenadas.

Ativacao do tracador mecanico;

B-9.4 Botdo de comando Capturar apenas o lado esquerdo da armagao.

Ativacao do tracador mecanico;

B-9.5 Botdo de comando ﬂ Capturar apenas o lado direito da armacao.

. - . ™ =
B-9.6 Botso de comando H éﬁggg?grggtg?gador otico GraviTech™ com a fungao

- i 3 Ati i ™ i
B-0.7 BotSo de comando ﬁglgggaé)ed;egifsgg otico GraviTech™ sem considerar

[=7] 0s botdes de comando somente s&o selecionaveis em pedido ativo.
-> Aplicar/abrir um pedido: Capitulo 3.3.1.1 “Novo pedido (B-1)”

- Acionamento da fungdo “Sondar”: Capitulo 3.3.1 “Botdes de comando basicos”
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3.5.1.1.

SUBMENU: ARQUIVO DE FORMAS (B-9.3)

A-9.32

A-9.33

Fabricant

(& B-9.3g

i
0

Fig. 9 Display multi-toque “Arquivo de formas”
NO Elemento de controlo de Funcio
operacao <
e . Classifica a lista de formas de modo
B-9.3a | Classificacao pelo fabricante ascendente/descendente pelo fabricante
Classificacio pela desianacso Classifica a lista de formas de modo
B-9.3b aop gnag ascendente/descendente pela designacao da forma
da forma (cddigo de barras) .
(cdd. de barras)
B-9.3¢ | Classificacio pelo modelo Classifica a lista de formas de modo
’ caop ascendente/descendente pela designagao do modelo
e Classifica a lista de formas de modo
B9.3d | Classificacao pela data ascendente/descendente pela data de cadastro
B-9.3¢ | Classificacio pela quantidade Classifica a lista de formas de modo
’ caopelaq ascendente/descendente pela quantidade produzida
e P Classifica a lista de formas de modo
B-9.3f | Classificacao pela satisfacdo ascendente/descendente pelo favorecimento
A-9.31 | Forma selecionada Apresenta a forma selecionada atual
A-9.32 | Pardmetros ativos da forma Apresenta os parametros previamente ajustados para
esta forma
A-9.33 Memorias de Apresenta as memorias de armazenamento utilizadas
’ armazenamento “Fabricante” | e disponiveis
B-9.3g | Filtro de fabricantes Permite filtrar a lista de formas pelo fabricante
A-9.34 Memorias de Apresenta as memorias de armazenamento utilizadas

armazenamento “Formas”

e disponiveis
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3.5.2. BOTOES DE COMANDO “SONDAR"” APOS TRAGAR
(B-9)

3.5.2.1. PROCEDIMENTO DE TRACAGEM MECANICA (B-9.2)

Fig. 10  Display multi-toque “Procedimento de tracagem mecanica”

Elemento de

No° =
controlo de operacao

Funcdo

B-9.2j Bot&o de comando &} Dimensionar armagao metdlica

B-9.2k | Botdo de comando H Dimensionar armagdo material sintético

B-9.2I Botdo de comando Dimensionar disco forma/demo

Apresentagao de

A9.2a |4 halho

Simboliza o procedimento em curso

=] 0s botdes de comando acinzentados somente poderao ser
selecionados/acionados apos procedimento de dimensionamento bem-sucedido.

[=] 0 esclarecimento para os demais botdes de comando no “Modo Sondagem”
ocorrera em seguida.

- Botdes de comando “Sondagem” apds o procedimento de tracagem: Capitulo
4.1.2.2 “Botdes de comando “Sondagem” parametrizados”

- Chamada da funcdo “Tracagem mecanica”: Capitulo 4.1.1 “Botdes de comando
“Sondagem” antes da tracagem

 3-13) o7




BRIOT COUTURE ... Manual do Utilizador

3.5.3. BOTOES DE COMANDO “"SONDAR"” PARAMETRIZADOS
(B-9.2)

B-9.2a B-9.2b

A:55.73 B | 28.88 Circ: 145.65 A:£5.75 B:29.10 Circ: 145.75

B-9.2e B-9.2d

B-9.2f B-9.2g B-9.2h B-9.2i

B-9.2p B-9.20 B-9.2n B-9.2m

Fig. 11  Display multi-toque “Menu de Sondagem mecanica parametrizado”

(=] A lista das descricOes relativa aos botdes de comando sera apresentada na
préoxima pagina.
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Elemento de

o ~

b controlo de operacao AL
B-9.2a | Botdo de comando n Insercdo/apresentacado da largura da ponte (AZG)
B-9.2b Botdo de comando Armazenar dados sondados como forma
B-9.2c Botdo de comando Alinhamento do eixo da forma
B-9.2d Botdo de comando B & | Ajustar a curvatura basica da armacao
B-9.2e | Botdo de comando Ajuste do angulo de inclinacdo da armagao (FSW)(Z-tilt)

Aberto: Transmitir o perimetro da forma no
Botdo de all FaY | espelhamento
B-9.2.f comando
Fechado: Manter o perimetro original do lado

B-9.2g Botdo de comando M Inverter/espelhar o lado da armacdo
B-9.2h Botdo de comando = Transmitir a forma direita a lente esquerda
B-9.2i Botao de comando Transmitir a forma esquerda a lente direita

B-9.j Botdo de comando H Dimensionar armagdo metalica
B-9.2k Botao de comando E Dimensionar armagdo material sintético
B-9.2I Botao de comando Elaborar lente de amostra
B-9.2m | BotSo de comando ,:Fn:e;]zear:)tagao/ajuste manual da espessura da borda da

) ~ Apresentagao/ajuste manual da posicdo do ponto central
B-9.2n | Botgo de comando @ da ranhura em relagdo a frente
B-9.20 Botso de comando l’)r(atlgrsnnglssao de dados da forma para um servidor
B-9.2p Botso de comando Apresentagao/ajuste manual da profundidade da borda

da armacao

[=] A descrigdo dos botdes de comando aqui acinzentados ocorrera no capitulo
anterior.

-> Descricao dos botdes de comando acinzentados:
Capitulo 4.1.2.1 “Procedimento de tracagem mecanica (B-9.2)”
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3.5.3.1.

SUBMENU: DETERMINACAO MANUAL DO ANGULO DE INCLINACAO DA

ARMACAO (FSW) (B-9.2D)

B-9.2d1

Fig. 12 Display multi-toque “Curvatura basica da armagado”

Elemento de controlo de ~
No - Funcgao
operagao
B-9.2d1 | Controle deslizante FSW Desloc?mento/,AJustg do aggulo de inclinagao da
armagao atraves de insergao por toque
B-9.2d2 | “Valor” do FSW Insergag direta do angulo de inclinagao da armacao
como numero
A-9.d11 | Escala do FSW Escala para orientagao visual durante ajuste.

=7 paraa apuracdo do angulo presente de inclinagao da armacao, esta podera ser
encostada no display multi-toque do “Briot Couture”.

-> Descricao dos campos de confirmacdo no capitulo 3.1.1.2: “Apresentacdo e
indicacao”
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3.5.4. BOTOES DE COMANDO PARAMETRIZADOS COM
GRAVITECH™ EM “"CAPTURAR FORMA"” (B-9.1)

B-9.1a H-1

B-9.1d

B-9.1e

B-9.1g

A-9.1c A-9.1b A-9.1a

B-9.1i B-9.1h
Fig. 13  Display multi-toque “Menu Capturar Forma - Menu parametrizado”
N© Elemento de . | Funcao

controlo de operacao

B-9.1a Botdo de lm Alterar alocacdo do lado da lente (L/R)
comando
Botdes de comando ) o

B-9.1b . - - . Deslocamento do eixo da forma (H-1) na direcao da seta

Botdes de comando .
B-9.1c . Rotagao do eixo da forma (H-1)

B-9.1d Botdo de comando Um passo para tras, recapturar forma

B-9.1e Botao de comando =|“|= Bloquear/liberar posigao dos eixos da forma

Dimensdo: +0,4mm proporcional

B-9.1.f | Botao de comando g (O valor € ajustavel, veja parametros-padrao)

(=] A lista das descricdes dos botdes de comando prosseguira na proxima pagina.
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Dimensdo: +0,2mm proporcional

B-9.1g | Botao de comando =g (O valor é ajustavel, veja parametros-padrao)
B-9.1h Botdo de  EENEINE Inserir manualmente a dimensao
comando
B-9.1i Botdo de comando @ Sem compensagao/sem dimensao
A-9.1a Apresentacao E Quantidade dos furos oblongos
A-0.1b | Apresentacio 5 Quan'tldgde dos furos abertos reconhecidos (furos
marginais)
A-9.1c Quantidade dos furos circulares

Apresentacao H

[=] Bloquear o eixo da forma impede um deslocamento indesejado destes ao
ampliar ou reduzir imagem.

[=] As perfuragdes indesejadas, que sdo apresentadas apos a captura da forma
podem ser removidas através de pressionamento do botdo de comand(m 1",

[=] A definigdo da quantidade prévia de dimensdo pode ser ajustada nas
configuracdes do aparelho.

-> Capitulo 4.2.1.2: Configuracdo dos parametros padrao

-> Descricdo dos campos de confirmagdo no capitulo 3.1.1.2: “Apresentacédo e
indicacdo”
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3.5.5.

BOTOES DE COMANDO “"CENTRALIZAR/FIXAR NO SUPORTE"
(B-8)

Fig. 14  Display multi-toque “Centralizar/bloquear”
Elemento de ~
o
b controlo de operacao iz

o Transferir parametros de lente direita e centralizacdo
B-8.1 Botao de comando H para a lente esquerda
B-8.2 Botao de comando Centralizar/bloquear lente progressiva
B-8.3 Botdo de comando Centralizar/bloquear lente progressiva com Powermap
B-8.4 Botao de comando - Centralizar/bloquear lente bifocal
B-8.5 Botdo de comando Centralizar/bloquear lente simples
B-8.6 Botdo de comando &) | Centralizar/bloquear lente prismatica
B-8.7 Botdo de comando @8 Centralizar/bloquear lente de 3 pontos

~ 7 Transferir parametros de lente esquerda e centralizagdo
B-8.8 Botao de comando para a lente direita
B-8.9 Botdo de comando Medir curvatura basica da lente L/R

[=] 0 submenu “Medir curvatura basica” (B-8.9) sera descrito a seguir.

- Chamada da fungdo “Centralizar/fixar no suporte”: Capitulo 3.3.1 “BotGes de
comando basicos”
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3.5.5.1. SUBMENU: MEDIR CURVATURA BASICA DA LENTE DE ARMAGAO
(B-8.9)

B-8.9a

B-8.9b

Fig. 15 Display multi-toque “Medir curvatura basica”

Elemento de controlo de

N° ~
operagao

Fungao

Capturara a curvatura basica da lente com ajuda do

A-8.91 | Janela de medigdo tracador 6tico GraviTech™ (4)

Apresentagao curvatura

A-8.92 - Apresenta o valor apurado da curvatura basica
basica

B-8.9a Botao de comando Disparar/iniciar o procedimento de medicao

B-8.9b | Botdo de comando Desfazer a ultima medicao

- Chamada do submenu “Medir curvatura basica”: Capitulo 4.1.2 “Botdes de
comando centralizar/bloquear”
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3.5.6.

BOTOES DE COMANDO “SIMULACAO 3D"” (B-7)

B-7.10

B-7.11

B-7.12

B-7.13

Fig. 16  Display multi-toque “Simulagdo 3D”
NO Elemento de . | Funcgo
controlo de operacao
B-7.1 Botdo de comando Lente ativa com faceta
B-7.2 | Botdo de comando n Paralisar procedimento de polir apds a medicdo da lente.
B-7.3 | Botdo de comando Alinhar faceta frontalmente (Modo 3D)
B-7.4 | Botdo de comando n Selecionar modo curvaturas delta da armacao (Modo 3D)
i ~ Selecionar modo percentual de curvaturas da armacao
B-7.5 | Botao de comando (Modo 3D)
B-7.6 | Botdo de comando ,,._ Selecionar modo TrueFit (Modo 3D)
B-7.7 | Botdo de comando I} §eDI)euonar modo curvaturas Automatismo da faceta (Modo
B-78 | Boto de comando I Atlvar/Ndesatlvar visao detalhada com representagao da
armagao
B-7.9 Botdo de E E Ativar/desativar centralizagdo automatica do modelo
comando
B-7.10 | Botdo de comando Abrir/usinar dados de centralizagdo do paciente (PD/altura)
B-7.11 | Botdo de comando [R;'(j Abrir/usinar dados de refragdo
B-7.12 | Botdo de comando Abrir/usinar dados de textura/geometria da lente
B-7.13 | Botdo de comando Iniciar modo 3D

- Chamara fungdo “Simulagdo 3D": Capitulo 3.3.1 “Botdes de comando basicos”
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3.6. OPERAGAO
3.6.1. BRIOT COUTURE - LIGAR

“Briot Couture” comissionado adequadamente e instalado com seguranca.
M Tomada de rede elétrica no lado traseiro inserida do “Briot Couture”.
M Tomada de rede elétrica no lado traseiro alterada para a posicao " | ” do “Briot Couture”.

1. Acionar a tecla comutadora (T-1) para
ligar o “Briot Couture”.

£ A alimentacdo de tensdo do “Briot
Couture” é realizada e o sistema
operacional se inicializara.

K Aparecera a imagem de inicializacdo
na tela.

O “Briot Couture” agora esta pronto
para o servigo.

Fig. 17 Ligagdo do Briot Couture
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3.7. OPERAGAO DE TRABALHO

3.7.1. ADMINISTRACAO DE DADOS
3.7.1.1. INSERIR NOVO PEDIDO

=7 o campo vazio (B-AZ) exibe que
nenhum pedido foi selecionado
no momento.

1. Acionar a janela de pedido
através de simples acionamento
do botdo de comando (B-1) na
janela “Apalpar” (B-9).

K A janela de insergdo para
informar o novo codigo de pedido
aparecera.

2. Inserir o cédio de pedido
desejado através do teclado
virtual no display multi-toque (B)
e em seguida concluir a insergao
através do acionamento do botdo
de comando para confirmacao
“ER”.

[=] Pedidos existentes e alinhados
serdao automaticamente
sugeridos

[=7 Alternativamente ao teclado
virtual para registrar um novo
pedido, um scanner de mdo
também pode ser usado para
capturar codigos de barras.

£ A visualizacdo é retornada para a
janela do “Menu de Sondagem”.

O novo pedido estara entdo ativo
e é exibido na linha (B-AZ).

Fig. 18 “Criar Pedido”
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3.7.1.2. ABRIR PEDIDO EXISTENTE
M Foi criado anteriormente ao menos um pedido.

[=] Pedidos também podem ser
abertos, mesmo que um outro
pedido esteja ativo.

(=1 o pedido ativo anterior sera
fechado e armazenado.

1. Acionar o arquivo de pedidos por
meio de um clique no botdo de
comando (B-2) na janela
“Sondar”

K A janela do arquivo de pedidos se
abre.

2. Selecionar o pedido desejado
através de um clique simples na
lista de pedidos.

K o pedido selecionado sera
ressaltado com cor de fundo e
exibido na linha de pedidos (A-
2.1).

K os parametros armazenados
serdo exibidos a direita na janela
(A-2.2).

3. Concluir a insergdo através de
acionamento do botdo de
comando para confirmagao “Ed” .

K a visualizagdo é retornada para a
janela do “Menu de Sondagem”.

O pedido selecionado estara
entdo ativo e é exibido na linha
(B-AZ).

(=7 Todos os parametros
armazenados do pedido estarao
entdo carregados, podendo ser
processados em seguida.

- Classificar lista de pedidos:
Capitulo 3.3.1.2 “Submenu Lista
de pedidos (B-2)

Fig. 19 Janela “Abrir pedido”
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3.7.1.3. CRIAR MODELO DE FORMA

M Um novo pedido foi criado e esta ativo.
M uma lente-demo ou uma armacao ja foi medida.

1. Para acrescentar novos modelos
de forma, chamar a janela
“Sondagem” através de simples
acionamento do botao de
comando (B-9.2b).

K A janela para a insergao de
dados do fabricante se abre

2. Inserir a designacao desejada do
fabricante e do modelo nos
campos individuais, através de
simples digitacao.

=7 o codigo de barras sera
elaborado automaticamente e se
compOe parcialmente do nome
do fabricante e do modelo.

(=1 o codigo de barras podera ser
alterado manualmente

Proveedor : SILHOUETTE
£ 0 contetdo sob “Modelo” e o
cédigo de barras se tornam
verdes apds geracao bem-
sucedida.

3. concluir a selecdo através de
acionamento do botdo de
comando para confirmagao “Ed” .

A visualizacdo é retornada para a
janela do “Menu de Sondagem”.

£ 0 modelo de forma criado sera o
inserido no banco de dados.

(=] Todos os parametros registrados
agora estardo disponiveis
permanentemente como modelo
de forma.

> Aplicar modelo de forma do
Capitulo 4.7.1.4.

Fig. 20 Formulario “Criar modelo de forma”
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3.7.1.4. APLICAR MODELO DE FORMA

M Foi criado anteriormente ao menos um modelo de forma.
Um novo pedido foi criado e esta ativo.

[=7] 0Os modelos de forma
armazenados permitem um
trabalho com dados de lentes
sem uma medigdo prévia.

1. Acionar o arquivo de modelos de
forma através de um clique
simples no botdo de comando
(B-9.3) na janela “Sondar”.

K A janela do arquivo de modelos
de formas se abre.

2. Selecionar o modelo de forma
desejado através de um clique
simples na lista de modelos de
forma.

[=] Alternativamente a selecdo pode
ser restringida para um
determinado fabricante.

£ 0 modelo de forma selecionado
sera ressaltado com cor de fundo
e exibido na linha de selegdo (A-
9.31).

£ 0s parametros armazenados
serdo exibidos a direita na janela
(A-9-32).

3. concluir a selecdo através de
acionamento do botdo de
comando para confirmacao “Ed” .

£ A visualizagdo é retornada para a
janela do “Menu de Sondagem”.

£ 0 modelo de forma selecionado
estara entdo ativo.

[=] Todos os parametros
armazenados do modelo de
forma estardo entdo carregados,
podendo ser utilizados em
seguida.

[=7 Todos os modelos de forma do
banco de dados serao
apresentados por padrdo como
lentes-demo.

=7 o tipo de armacdo podera ser
alterado a qualquer tempo, veja
para isto:

-> Capitulo 3.5.2.1: Procedimento Fig. 21  Formulario “Chamar modelo de forma”
de tracagem mecanica (B-9.2)
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3.7.2. CAPTURAR FORMULARIO COM GRAVITECH™ “LENTE DEMO OU

COM BORDA"

M um novo pedido foi criado e esta ativo.

1. Posicionar a armagdo em uma
base plana e marcar a lente
desejada com a ferramenta de
marcacao por caneta-feltro
(WZzZ-1) anexa.

[=]

[=]

O eixo sempre deve ser
desenhado para o lado interno da
curvatura da lente.

O comprimento do eixo
desenhado deve ser no maximo
de 15mm.

Para o reconhecimento
automatico do lado da lente-
demo por parte do aparelho, o
eixo devera ser desenhado com
deslocamento em diregdo ao lado
nasal.

A opgao para reconhecimento

automatico devera estar
configurada previamente

Capitulo 4: Configuragao

Caso o lado da lente seja
alinhado manualmente, o eixo
também podera ser aplicado
centralizadamente.

Posicionar centralizadamente a
lente marcada no tragador

GravitechTM (4), com o lado

convexo/barrigudo para baixo .

(=] Se a lente venha a ser

posicionada com o lado
concavo/ondulado para baixo, a
captura ndo podera ser realizada
em relagdo ao eixo do centro de
gravidade.

(=] observar para que a lente

inserida e o suporte da mesma
estejam limpas, para garantir um
reconhecimento étimo.

A lente ent3o estara pronta.

3-27

Fig. 22 Tragador 6tico “Capturar forma”
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3. Para iniciar o procedimento de
captura da forma, clique uma vez
no botdo de comando (B-9.1).

K A janela se alterna para o modo
Captura.

K o tracador otico GraviTechTM (4)
esta ativo.

[=] Acionando-se o bot&o de
comando (B-9.7) o procedimento
é iniciado, desconsiderando as
perfuragoes.

4, Por meio de toque das
extremidades (H-1a), o eixo
auxiliar
(H-1) pode ser deslocado e ser
corrigido no angulo. Por meio de
contato e deslocamento da mira
de eixo (H-1b) todo o eixo
auxiliar (H-1) pode ser
deslocado.

(=] A marcacgdo inserida na lente por
meio da ferramenta de marcagdo
por caneta-feltro (WZ-1) devera
estar localizada entre ambas as
linhas verdes do eixo auxiliar
(H-1).

(=] as fungdes dos parametros
individuais (Menu lateral) serao
esclarecidas a seguir.

- Capitulo 3.5.4: Botdes de
comando “Capturar forma”
parametrizado.

5. Acionando-se o botdo de
comando para confirmacadd 1”,
os dados capturados serao
assumidos.

A janela “Capturar” se abre.
O procedimento esta concluido.

A forma foi capturada com
sucesso.

] KKK

Para a visualizagdo 3D da lente
na armagdo é necessario
capturar a curvatura basica da
lente-demo

—> Capitulo 3.5.5.1: Submenu:
Medir curvatura basica da lente
de armacao (B-8.9)

Fig. 23  Software “Capturar forma”
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3.7.3. MEDIR ARMACAO

M Um novo pedido foi criado e esta ativo.

1. Deslocar a garra (2.1) no
tracador mecanico (2) em
direcdo ao operador e fixa-lo na
posicao.

£ 0 tracador mecanico (2) esta
aberto e pronto para uso.

=7 o tracador mecanico (2)
necessita ser mantido aberto
manualmente durante o
procedimento tensionador.

2. Inserir a armacao a ser medida
entre os prendedores (2.2) e
alinhar centralizadamente a
lacuna (2.3).

3. Fechar o tracador mecénico (2)
através de deslocamento
uniforme da garra em diregao a
armacao.

[=] Observar paara que a armacao
esteja ajustada em todos os
prendedores (2.2).

O tragador mecanico (2) esta
fechado.

£ A armagdo esta pronta para a
captura.

(=] A inicializagdo por parte de
software sera esclarecida a
seguir.

Fig. 24 Tragador mecanico “Capturar armagao”
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4. Para capturar a armagao, clique
uma vez o botao de comando
(B-9.2).

A janela se alterna para o modo
Captura.

O tracador mecanico ira sondar a
armacdo (L/R).

(N

[=] Acionando-se o botdo de
comando (B-9.4) o lado esquerdo
podera ser sondado
individualmente.

[=] Acionando-se o botdo de
comando (B-9.5) o lado direito
podera ser sondado
individualmente.

[=] 0 simbolo (A-9.2a) se rotaciona
em torno de seu eixo durante
todo o procedimento de
sondagem.

5. Deslizando o dedo lateralmente
na tela esquerda, abre-se a
janela que permite a
parametrizacdo posterior da
armacao sondada.

(=] as fungbes dos parametros
individuais (Menu lateral) serdo
esclarecidas a seguir.

- Capitulo 3.5.3: Botdes de
comando “Sondar”
parametrizados.

Fig. 25 Software “Sondar armagao” (1)
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6. Apondo-se um dedo no display
multi-toque (B) e o rotacionando
sobre a area da tela, o modelo
3D da armacao pode ser girado
de modo orbital

[=] A méascara para a personalizacdo
da faceta em corte transversal
possibilita uma personalizacao
detalhada da posicdo da faceta e
seu processamento.

A apresentacdo visual é realizada
com um processamento colorido
no modelo.

Azul: Area traseira da ranhura

Azul claro: Area dianteira da
ranhura

Verde: Area ndo processada

o ) o]

Fig. 26  Software “Sondar armagdo” (2)

A janela “Capturar” se abre.
O procedimento esta concluido.

A armagao foi sondada com
sucesso.

A armacao pode ser retirada do
tracador mecanico

KR KKK
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3.7.4. FUNCAO “SHAPE CREATOR"”

M Um novo pedido foi criado e esta ativo.
M A ferramenta de deslocamento est4 disponivel.

=7 A funcao “Shape Creator”
possibilita a captura de lentes no
estado embutido.

(= Através do “Shape Creator” é
possivel reconstruir dculos
defeituosos.

1. Colocar a ferramenta de
deslocamento (VWZ) na placa do
recinto de trabalho do tragador
otico Gravitech™ (4).

2. Acionar o botdao de comando
(B-9.6) por meio de um clique.

K A janela para o alinhamento da
armacgao se abre na imagem ao
vivo.

3. Posicionar a armacgao na
ferramenta de deslocamento com
a lente a ser reconstruida.

[=7] Alinhar centralizadamente a
armagao com ambos os furos de
referéncia (REF) na ferramenta
de deslocamento.

(=] Apor o lado esquerdo da armagdo
o mais plano possivel sobre o
tracador otico Gravitech™ (4).

4. Acionar o botao de comando
(B-9.6a) por meio de um clique.

£ 0 procedimento é inicializado.

£ A armagdo é escaneada pelo
tracador Gravitech™.

K A janela se alterna para a janela
da fungdo Shape Creator.

Fig. 27  Preparo “Shape Creator”
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5. Colocar o eixo auxiliar (H-1)
sobre as perfuragdes de
referéncia e bloquear, clicando-
se no botdo de comando
“Ferramenta de Captura” (B-
9.60).

K A armacao esta alinhada ao eixo
auxiliar.

K Em seguida a forma podera ser
reconstruida.

6. Clicar no botdo de comando
(B-9.6b) para produzir os pontos

(P).

7. Por meio de simples cliques ao
longo do contorno, capturar a
forma bruta da lente.

E| Os pontos estdo conectados
através de um “Caminho” (PF).

(=] os pontos formarao
automaticamente um contorno
fechado sobre o “caminho”,
assim que ao menos 4 pontos
tenham sido criados.

[=] A ferramenta de captura ativa
possibilita um alinhamento
facilitado no contorno.

8. Ampliar o contorno bruto através
do zoom, para poder corrigir em
detalhes o caminho (PF).

-> Capitulo 3.2.1: Manuseio da tela

9. Desativar a ferramenta de
captura (B-9.6c) e a criacao de
pontos (B-9.6b) através de
cliques.

10. Aperfeigoar o contorno por meio
da criagao de mais pontos (P).

(= Através da desativagdo da
ferramenta de captura os pontos
nas areas escuras do déculos
podem ser alinhados
precisamente.
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=1 A quantidade de pontos criados é
apresentada na infobox ao lado
do botdo de comando (B-9.6.b).

[=] Pontos posicionados
erroneamente ou supérfluos
podem ser apagados através de
acionamento mais demorado do
botdo de comando (B-9.6.d).

11. Encerrar o procedimento através
do acionamento do botdo de
comando de confirmacao.

- Capitulo 3.2.2: Apresentacdo e
indicacdo

12. Inserir a largura da ponte (AZG)
no campo incidente sobre o
teclado virtual e concluir,
clicando no botdao de comando de
confirmacao.

—> Capitulo 3.2.3: Linhas de
insergao e teclado virtual

K A janela se alterna para o menu
“Sondar” (B-9)

£ As lentes projetadas serdo
apresentadas em 3D.

I 0 procedimento esté concluido.

Fig. 28 Fungdo “Shape Creator”
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3.7.5. PLANO DE PERFURACAO
3.7.5.1. DESCRICAO DE BOTOES DE COMANDO

B-4.4

B-4.5

B-4.6

B-4.7

B-4.8

Fig. 29  Display multi-toque “Plano de perfuragao”

Elemento de controlo

N©° =
de operagao

Funcgdo

Ativa a criacdo de uma perfuracdo. Sera apresentada a

B-4.1 | Botao de comando E quantidade ja existente de perfuracgdes.

Ativa a criacdo de um furo oblongo. Sera apresentada a

B-4.2 | Botdo de comando ! quantidade ja existente de furos oblongos.

Ativa a criacdo de uma ranhura. Serd apresentada a

B-4.3 | Botdo de comando g quantidade ja existente de ranhuras.

B-4.4 Botdes de comando Podem ser utilizadas para deslocar a perfuragdo ativa
. - - - . (ou o grupo de perfuracGes ativas).
B-4.5 | Diametro Adequar o didametro da perfuragao.

Afastamento a borda da

B46 | |ente

Adequar a posicao da perfuracao a borda da lente.

B-4.7 | Inclinagdo Adequar o angulo da perfuracao a borda da lente.

B-4.8 | Botdo de comando Angulo da perfuragdo verticalmente a area traseira.

B-4.9 | Botdo de comando

NN

Angulo da perfuracdo verticalmente a area dianteira.

Angulo da perfuragdo verticalmente a uma curva bésica
(Ajuste angular manual).

H

B-4.10 | Botdo de comando

B-4.11 | Botao de comando Angulo da perfuracdo paralelo ao eixo tensionador.

[=] Continuagdo da descrigdo na préxima pagina.
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B-4.17 B-4.16

B-4.15 B-4.14 B-4.13 B-4.12

Fig. 30  Display multi-toque “Plano de perfuragao”

NO Elemento de controlo Funcdio
de operacgao

B-4.12 | Botdo de comando . Perfuragdo passante descartada.

B-4.13 | Botao de comando . Perfuracgdo cega.

B-4.14 | Botdo de comando . Perfuragdo passante.
Apagamento de perfuragdes selecionadas.

B-4.15 | Botao de comando - Manter pressionadas todas as perfuracdes para
apagamento.

B-4.16 | Botdo de comando - Funcao Agrupar.

B-4.17 | Botao de comando - Funcao Hot Spot.

[=] A fungdo Agrupar possibilita o deslocamento e o ajuste em grupo de varios
elementos selecionados (recortar & colar). Adicionalmente é possivel igar,
baixar as perfuragdes e ranhuras ativas em um plano comum e ajustar com
mesmo afastamento entre os elementos.

[=] A fungdo Hot Spot apresenta o afastamento de todas as demais perfuracdes ao
hot spot selecionado e permite uma adaptacdao das mesmas.

[=] Perfuragdes e ranhuras selecionadas sao marcadas em vermelho.

-> Capitulo 3.2.2: Apresentacdo e indicacdo
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3.7.5.2. ELABORAR PLANO DE PERFURAGAO

|Z[ Um novo pedido foi criado e esta ativo.
|Zl Medir lente ou modelo de forma carregado.

(=] A fungdo “Elaborar plano de
perfuracdo” permite o
planejamento e o
estabelecimento simultaneo de
perfuracdes e suas posigoes.

1. Acionar o botao de comando
(B-4) por meio de um clique.

I A apresentacdo é retornada para
a janela “Plano de perfuragao”

[=] Podem ser estabelecidas
perfuracdes redondas, furos
oblongos e ranhuras.

‘ BREDED

(=1 o significado dos simbolos de : = —
furacbes é apresentado no B e =)
capitulo seguinte. ' :

> Capitulo 3.5.4: “Registrar forma”
parametrizada

2. Ajustar e confirmar de modo
correspondente os valores.

—> Capitulo 3.2.3: Linhas de
insergao e teclado virtual

Fig. 31 Administragdo de dados de perfuragdo
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3.7.6. POSICIONAMENTO DE UMA LENTE DE OCULOS

M Um novo pedido foi criado e esta ativo.
M A lente de Sculos esta disponivel.

[=] Assegure-se de que o prendedor
esteja aberto.

1. Acionar o botdao de comando
(B-9.6) por meio de um clique.

K A janela para o alinhamento da
armagao se abre na imagem ao
vivo.

2. Posicionar a armagdo na
ferramenta de deslocamento com
a lente a ser reconstruida.

[= Alinhar centralizadamente a
armacgdo com ambos os furos de
referéncia (REF) na ferramenta
de deslocamento.

[=] Apor o lado esquerdo da armacgao
0 mais plano possivel sobre o
tracador otico Gravitech™ (4).

3. Acionar o botao de comando
(B-9.6a) por meio de um clique.

£ 0 procedimento é inicializado.
£ A armagdo é escaneada pelo
tragador Gravitech™. Fig. 32 Posicionamento da lente

K A janela se alterna para a janela
da fungdo Shape Creator.
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3.7.7. CENTRALIZAR UMA LENTE
3.7.7.1. DADOS DE DESCENTRALIZACAO

Um novo pedido foi criado e esta ativo.
Medir armacdo ou modelo de forma carregado.

1. Acionar o botao de comando
(B-8) por meio de um clique.

A apresentacgdo é retornada para
a janela “Centralizagao”

Os valores individuais podem ser
alterados por clique
correspondente.

Todos os valores em cor
“vermelha” requerem um
manuseio por parte do operador.

b [ ®

v

Capitulo 3.2.2: Apresentacgdo e
indicagdo

[=] Mantendo-se pressionado o botdo
de comando (B-8x), alterna-se
para o modo “desvio de meia
pupila para o modo Delta X”

[=] Mantendo-se pressionado o botdo
de comando (B-8y), alterna-se
do modo “Altura Box” ao modo
“Altura borda da armacao” e do
modo “Altura borda da armagao”
para o modo “Delta Y”

2. Ajustar e confirmar de modo
correspondente os valores.

- Capitulo 3.2.3: Linhas de
insercdo e teclado virtual

[=] Clicando se na correspondente
mira em cruz vermelha (B-8z) a
centralizagdo automatica é
iniciada

- Capitulo 3.7.7.4: Centralizagdo
automatica. Fig. 33 Dados de descentralizagdo padrao
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3.7.7.2. CENTRALIZAGAO DE UMA LENTE PROGRESSIVA

- Capitulo 3.7.6.1: Dados de
descentralizagao

- Capitulo 3.7.5: Posicionamento
da lente

[=] Apenas lentes planas e
prismaticas podem ser
centralizadas automaticamente.

1. Controle dos dados medidos apos
a impressao.

2. Se é desejado apreciar a
centralizacdo detalhada, acionar
o botdo de comando (1) por meio
de um clique.

K A janela para a centralizagao
automatica se abre.

[=] Com dois dedos sobre a lente,
acionar o zoom.

[=] Deste modo as gravuras podem
ser posicionadas com precisao.

3. Alinhar com precisao a gravura
através da mira em cruz.

K A gravura estd posicionada.

Fig. 34 Centralizagdo de uma lente progressiva (1)
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[=7 Encolher novamente a 4rea em
zoom por meio de clique duplo.

4. Confirmar a gravura ajustada

através do botdo de comando
\\II

£ A forma serd apresentada
sobreposta a lente.

5. Caso a medicao de frente de
onda tenha sido ativada
inicialmente e se deseja que esta
seja apresentada, clique uma vez
no botdo de comando (2).

£ A apresentacdo do Power Maps
(frente de onda) se abre.

[=7] A faixa de espessura pode ser
apurada através de clique na
area a determinar (marcado pela
cruz vermelha).

(=] No exemplo deste caso é a area
de visdo para longe.

Fig. 35 Centralizagdo de uma lente progressiva (2)
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6. Para conifrmar, acionar o botdo
de comando “E4” por meio de um
clique.

[=] Neste caso a espessura da area
de visdo para perto é
apresentada.

7. Toque no botdo de comando (3)
para desbloquear a lente.

£ A lente é desbloqueada.

9 Capitulo 3.5.5: Centralizar/fixar
no suporte

Fig. 36

Centralizagdo de uma lente progressiva (3)
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3.7.7.3. CENTRALIZAR UMA LENTE BIFOCAL

M Uma lente adequada esta posicionada

- Capitulo 3.7.6.1: Dados de
descentralizagédo

> Capitulo 3.7.5: Posicionamento
da lente

1. Controle dos dados medidos e da
centralizacdo baseado no
segmento para perto.

#1000211

2. Caso seja necessaria/desejada ‘
uma visao detalhada, clique uma
vez no botdo de comando (1).

K A janela para a centralizagao
automatica se abre.

[=7 As distintas areas da lente bifocal
serdo reconhecidas e a lente sera
alinhada de modo
correspondente.

3. Para conifrmar, acionar o botdo
de comando “E4” por meio de um
clique.

Fig. 37 Centralizar uma lente bifocal
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3.7.7.4. CENTRALIZAR UMA LENTE PRISMATICA

1. Acionar o botdao de comando
(B-8.6) por meio de um clique.

I Aparecerdo os campos de
entrada para complementar da
base da espessura do prisma
(B-8.6a) e do angulo prismatico
(B-8.6b)

[=] 0s valores individuais podem ser
alterados por clique
correspondente.

[=] Todos os valores em cor
“vermelha” requerem um
manuseio por parte do operador.

- Capitulo 3.2.2: Apresentacdo e
indicacdo

2. Ajustar e confirmar de modo
correspondente os valores.

-> Capitulo 3.2.3: Linhas de
insergao e teclado virtual

K E apresentado o cone auxiliar
(HK) para informar os valores
prismaticos ajustados.

[= Clicando-se nas diversas imagens
das lentes é possivel alternar
entre os lados R/L.

Os valores sdo ajustaveis de
modo independente.

Os valores inseridos
anteriormente do outro lado da
lente sdo apresentados
automaticamente em “vermelho”.

[=] Dependendo da configuracao
(pelo menu Configuragdes), o
prisma pode ser ajustado tanto
pela espessura do prisma, como
também no formato cartesiano
(horizontal e vertical).

[w] o]

- Capitulo 3.2.2: Apresentacao e
indicagao

Fig. 38 Dados de descentralizagdo do Prisma
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3.7.7.5. CENTRALIZAR LENTE DE 3 PONTOS

M A lente com trés pontos foi inserida.

1. Acionar o botao de comando
(B-8.7) por meio de um clique.

- Capitulo 3.2.3: Linhas de
insercao e teclado virtual

[= Clicando se na correspondente
mira em cruz vermelha (B-8z) a
centralizagdo automatica é
iniciada

2. A referéncia de contorno (KF)
amarela deve ser deslocada
através das teclas de setas.

3. Ajustar e confirmar de modo
correspondente o alinhamento.

-> Capitulo 3.2.3: Linhas de
insergao e teclado virtual

£ A lente de 3 pontos esté
centralizada

Fig. 39 Centralizar lente de 3 pontos
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3.7.7.6. CENTRALIZAGAO AUTOMATICA DE UMA LENTE PLANA

Um novo pedido foi criado e esta ativo.

Medir armacdo ou modelo de forma carregado
Dados de descentralizagao capturados.

Uma lente adequada esta posicionada

RRER

> Capitulo 3.7.6.1: Dados de
descentralizagédo

- Capitulo 3.7.5: Posicionamento
da lente

(=] Apenas lentes planas e
prismaticas podem ser
centralizadas automaticamente.

1. Selecionar o lado desejado do
oculos, clicando uma vez na area
externa da lente.

I 0 lado selecionado do éculos se
desloca para o primeiro plano.

2. Clicar uma vez para selecionar o
modo adequado na barra de
menus na borda superior da tela.

(=] Assegurar-se de que uma lente
adequada esteja na mesa da
lente e que tenha sido fixada.

3. Clicar na area interna do lado
selecionado do 6culos.

I 0 processo “Centralizar
automaticamente” é iniciado.

A janela com os dados
capturados se abre.

K
I 0 procedimento estéa concluido
(=] 0s dados capturados pode ser

alterados manualmente através
de simples clique.

Fig. 40 Centralizacdo automatica
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3.7.7.7. CENTRALIZAGAO MANUAL DA LENTE

Um novo pedido foi criado e esta ativo.
Medir armacdo ou modelo de forma carregado
Dados de descentralizagdo capturados
Uma lente adequada esta posicionada.

RRRR

- Capitulo 3.7.6.1: Dados de
descentralizagédo

> Capitulo 3.7.5: Posicionamento
da lente

1. Selecionar o lado desejado do
oculos, clicando uma vez na area
externa da lente.

I 0 lado selecionado do éculos se
desloca para o primeiro plano.

2. Clicar uma vez para selecionar o
modo correspondente na barra
de menus na borda superior da
tela.

(=] Descrigao dos botdes de
comando individuais no capitulo
seguinte.

- Capitulo 3.5.5: Botdes de
comando Centralizar/bloquear

[=] Assegurar-se de que uma lente
adequada foi posicionada no
tragador otico Gravitech™ .

3. Para iniciar, clique na cruz
interna a forma.

£ A janela com a lente centralizada
se abre.

4. Deslizar com o dedo a partir da
borda direita da tela ao centro,
para abrir o menu lateral.

5. Acionar o botdo de comando(MZ)
por meio de um clique

K A janela para a centralizagao
manual se abre.
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6. Acionar o botdo de comando (K)
por meio de um clique.

£ A janela para o ajuste de
Contorno se abre.

(=] 0 contorno pode ser deslocado
através das teclas de setas.

[=7 Areas de contorno fora da lente
serao apresentadas em
“vermelho”

7. A referéncia amarela de contorno
(KF) deve ser posicionada de
modo tal que ela se localize
dentro da lente.

[=7 A linha de referéncia de contorno
(KF) pode ser centralizada entre
ambas as linhas do eixo da lente.

8. Posicionar a referéncia amarela
de contorno (KF) de modo que o
valor prismatico ndo seja
sobrepassado.

[=7 Deslocamento excessivo do valor
prismatico pode provocar uma
visdo mais cansada.

9. Acionar o botao de comando de
confirmacgado “E4” por meio de um
clique.

£ A janela retorna a selegdo de
lado do 6culos

£ 0 contorno do lado selecionado
foi ajustado e os dados foram
assumidos.

I 0 procedimento esté concluido.

Fig. 41

Centralizagdo manual da lente
do 6culos

LEET

e

CT.7
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3.7.8. ALTERACAO DA FORMA - FUNCAO DIGIFORM
3.7.8.1. ALTERAGAO SIMPLES DE FORMA

M Um novo pedido foi criado e est3 ativo.

1. Acionar o botdao de comando
(B-5) por meio de um clique.

K A apresentacdo é alternada para
a janela “Alteragdo da forma”

- Capitulo 3.2.2: Apresentacdo e
indicacdo

- Capitulo 3.2.3: Linhas de
insercgao e teclado virtual

-> Capitulo 3.2.3: Linhas de
insergao e teclado virtual

[=7] A area de adigdo pode ser
ampliada ou diminuida em
intervalos de 0,5 mm.

Fig. 42 Alteragdo simples de forma

L 3-45) o7
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- Capitulo 3.2.3: Linhas de
insercdo e teclado virtual

[=] No modo fechado, a area de
adicdo somente pode ser
alterada proporcionalmente.

[=7 No modo aberto, a area de
adicao pode ser alterada
individualmente.

Fig. 43 Alteracdo simples de forma

CT.7
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3.7.8.2. ALTERAGAO VARIAVEL DE FORMA

- Capitulo 3.2.3: Linhas de
insercdo e teclado virtual

2. Acionar o botdo de comando (VF)
por meio de um clique.

K A janela para a alteragdo variavel
de forma se abre.

[=7 Para deslocar as linhas
limitadoras (1) e (2) sao
paralisar e puxar.

(=] Para alteracdo de forma a linha
vermelha devera ser segurada e
puxada.

[=] A forma se altera
tangencialmente na area onde a
linha vermelha correspondente é
puxada.

(=] A adigdo também pode ser
diminuida, por exemplo em
6culos de meia borda, com fio de
nylon na area do nariz.

Fig. 44 Alteragdo variavel de forma

 3-51) o7
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> Capitulo 3.2.3: Linhas de
insergao e teclado virtual

3. Posicionar novamente as
perfuracdes e em seguida
confirmar.

Fig. 45 Alteragdo variavel de forma

CT.7
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3.7.8.3. CORREGAO DE FORMA

1. Acionar o botdo de comando (VK)
por meio de um clique.

K A janela para a correcao de
forma se abre.

- Capitulo 3.2.3: Linhas de
insercgao e teclado virtual

[=7 Para deslocar as linhas
limitadoras (1) e (2) sao
paralisar e puxar.

[=] Acionar o bot&o de comando (4)
para ampliar a visualizagao.

Fig. 46 Corregao de forma (1)

@ o7
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[=] Acionar o bot&o de comando (4)
para ampliar a visualizacao.

[=] Visualizagdo da forma
interrompida no modo ampliado.

(=] Visualizacdo da area corrigida
interrompida da forma no modo
ampliado.

[= A &rea selecionada pode ser
corrigida tangencialmente
através de clique no botdo de
comando (5).

Fig. 47 Corregdo de forma (2)

 3-54) o7
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(=] Visualizacdo da area corrigida
tangencialmente da forma no
modo ampliado.

2. Confirmar os ajustes com o
botao de comando (6).

- Capitulo 3.2.3: Linhas de
insergao e teclado virtual

3. Pressionar o botao de comando

N v I

e confirmar as alteragdes
na forma.

K a visualizacdo é retornada para a
janela “Correcao de Forma”.

A forma ajustada estara entdo
ativa.

Fig. 48 Corregao de forma (3)

CT.7
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3.8. SIMULACAO (VIRTUAL 3D)
3.8.1. REGISTRO DE DADOS DO PACIENTE

Um novo pedido foi criado e esta ativo.
Medir lente/armacdo ou modelo de forma carregado.
Os dados de descentralizacdo foram capturados.

RRRE

Lentes foram centralizadas.

Acionar o botao de comando
(B-7) por meio de um clique.

=

A apresentacdo é alternada para
a janela “Simulagao 3D"

Os valores individuais podem ser
alterados por clique
correspondente.

Todos os valores em cor
“vermelha” requerem um
manuseio por parte do operador.

Todos os valores numéricos na
cor “laranja” sao opcionais e nao
necessitam ser ajustados
obrigatoriamente.

b [ [ K

v

Capitulo 3.2.2: Apresentacdo e
indicacdo

2. Ajustar e confirmar de modo
correspondente os valores.

-> Capitulo 3.2.3: Linhas de
insergao e teclado virtual

E Caso as lentes tenham sido Fig. 49 Dados do paciente
centralizadas previamente, entdo
elas serdo apresentadas no modo
3D.

 3-5¢) o7
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3.8.2. REGISTRO DOS DADOS DE REFRACAO

1. Acionar o botdao de comando
(B-7.11) por meio de um clique.

K A apresentacdo é alternada para
a janela “Dados Rx”

[=] Nos dados Rx serdo informados
os dados esféricos (B.7.11.s) e B-7.11.s| [ B-7.11z B-7.11.s|| B-7.11z
cilindricos (B-7.11.z).

2. Ajustar e confirmar de modo
correspondente os valores.

- Capitulo 3.2.3: Linhas de
insercgao e teclado virtual

(=] 0s diversos tipos de lentes
oferecem diversas possibilidades
de ajustes.

(=7 Por exemplo, lente prismatica
(B-8.6).

Os parametros de ambos os
lados da lente sdo idénticos.

-> Capitulo 3.7.6.1: Dados de
descentralizagdo

Fig. 50 Dados de refragdo

3-57 CT.7
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3.8.3. REGISTRO DOS DADOS DA LENTE

1. Acionar o botao de comando
(B-7.12) por meio de um clique.

(=] os parametros de ambos os
lados do 6culos sao idénticos.

2. Acionar o botdao de comando
(B-7.14) por meio de um clique.

K a simulagcdo da geometria da
lente se abre.

3. Acionar o botdo de comando
(B-7.14a) por meio de um clique.

£ Na forma serdo apresentados os
pontos de borda com o local mais
€ menos espesso.

[=7 0 local mais espesso é
apresentado com um circulo
grande e 0 menos espesso, com
o circulo pequeno.

4. Acionar o botao de comando
(B-7.14a) por meio de um clique.

£ Na lente bruta serdo
apresentados os pontos de borda
com o local mais e menos
espesso.

Fig. 51 Dados da lente

 3-5¢) o7
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3.8.4. ADEQUAGAO 3D

1. Acionar o botao de comando
(B-7.13) por meio de um clique.

(N

Agora o modelo pode ser girado
em 3 dimensdes em torno de seu
proprio ponto central.

[v]

Acionar o botdo de comando
(B-7.13a) para anexar a faceta
da lente com todos os
parametros:

B-7.13a: Largura da faceta

B-7.13b: Afastamento da faceta
a borda dianteira.

B-7.13a: Profundidade da faceta.

Os parametros de ambos os
lados do 6culos sdo idénticos.

(o []  [n[n]

[=] Acionar o bot&o de comando
(B-7.13d) para esmaecimento da
armagao com todos os
parametros.

£ 0 modelo pode continuar sendo
girado em 3 dimensdes em torno
de seu préprio ponto central.

[=7] Acionar ao bot3o de comando
(B-7.13f) para bloquear ou
desbloquear o modelo em uma
posicdo determinada.

Fig. 52 Dados da lente

 3-59) o7
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2.

K

[=]

Clicar com o dedo no lado
desejado do oculos.

A janela para a contemplagao e
ajuste da armacao e da faceta
em secgao transversal se abre.

através do controle deslizante
(B-7.POS).

[=7 Clicando-se no botdo de

comando (B-7.15a) o modelo

exibira o local menos espesso da

lente.

=] Clique no botdo de comando (B-

7.15b) para exibir o local mais
espesso da lente.

A posigao contemplada da faceta
pode ser deslocada lateralmente

B-7.POS B-7.15a

Fig. 53 Dados da lente

CT.7
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3.8.5. SECAO TRANSVERSAL EM ARMAGCOES SEM BORDA/
DE NYLOR

|Z[ A ranhura de uma armacao com borda completa ou a borda de um disco demo esta sondada.

[=] A janela para a personalizacdo da
ranhura em corte transversal
possibilita uma personalizacao
detalhada da posicdo da faceta e
seu curso.

(=] A apresentagdo visual é realizada
com um processamento colorido
no modelo.

[=7 Azul: Area traseira da ranhura

[=7 Azul claro: Area dianteira da
ranhura

[= Verde: Area n3o processada

1. Clicar com o dedo no lado
desejado do éculos.

K A janela para a contemplagdo e
ajuste da ranhura em secao
transversal se abre.

(=1 A posicao contemplada da
ranhura pode ser deslocada
lateralmente através do controle
deslizante (B-7.POS).

2. Acionamento do botdo de
comando (B-7.al).

£ 0 modo manual para o ajuste da
ranhura é iniciado.

(=] os parametros de ajuste sdo
idénticos aos do capitulo
anterior:

- Capitulo 3.8.4: Adequac3o 3D

3. Acionamento do botao de
comando (B-7.a2).

£ 0 modo Delta para o ajuste da
ranhura é iniciado.

[=] 0 bot&o de comando (B-7.a3)
estabelece um desvio maximo da
ranhura a borda.

(=] A descrigao prossegue na
préxima pagina.

@ o7
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4. Acionamento do botdo de
comando (B-7.a4).

£ 0 modo percentual é iniciado.

[=] 0 bot&o de comando (B-7.a)
estabelece um percentual do
valor continuo de afastamento da
ranhura a borda.

5. Acionamento do botdo de
comando (B-7.a6).

£ 0 modo automatico é iniciado.

[=7] 0 modo automatico calcula o
caminho 6timo da ranhura
baseado nos parametros
apurados da armacao e da lente.

Fig. 54 Secdo transversal da ranhura

@ o7
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3.9. FIXAR UMA LENTE NO SUPORTE

Um novo pedido foi criado e esta ativo.

Medir lente/armacao ou modelo de forma carregado.
Os dados de descentralizacao foram capturados.
Lentes foram centralizadas.

RRRRE

Bloco e pacote de cola estdo disponiveis.

=7 o suporte se destina a recepgao
da lente para um processo
posterior de usinagem em uma
retifica.

(=7 No suporte (1) encontram-se
duas marcagdes circulares
vermelhas.

[=] Em cada bloco encontra-se uma
“mola” para alinhamento no
suporte (1)

1. Instalar o bloco (1.1) com a mola
entre ambas as marcacgdes
vermelhas no suporte (1).

[=7 0 bloco (1.1) sera mantido preso
no suporte (1) por forga
magnética.

@ o7
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2. Retirar um pacote de cola do
Blister e o colar no bloco (1.1).

3. Pegar a pelicula protetora do
pacote de cola na lingueta e
remover.

(=] Um resto da pelicula protetora
permanece no pacote de cola
para um melhor manuseio.

4, Selecionar a armacao desejada
na janela “Centralizagao
automatica”.

> Capitulo 3.7.6.2: Centralizagdo
automatica

5. Acionar o botdo de comando
(MA) por meio de um clique.

K A janela para o ajuste manual da
centralizacao se abre.

CT.7
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(=7 Alente correspondente devera

estar tensionada na garra de
lente (3).

E Os valores numéricos nos

campos (1.1v) e (1.1h)
determinam o afastamento entre
0 eixo verde e o eixo violeta.

E Ambos 0s eixos necessitam estar

(N

RK K K

em conformidade com as
marcagodes e as gravuras na lente
a colocar no suporte.

O procedimento de suporte sera
iniciado por acionamento do
botao de confirmacao “Ed”.

O suporte (1) se move em
diregdo horizontal e vertical para
a lente centralizada.

O suporte (1) pressiona o bloco
(1.1) sobre a lente.

O suporte retorna a posicao
inicial.
O procedimento esta concluido.

A lente tensionada podera ser
removida.

Fig. 55 Suporte

CT.7
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4.1. APRESENTACAO
ACESSO AO ECRA DE CONFIGURACAO

0 ecra principal de entrada ou de centragem proporciona-lhe acesso aos varios menus técnicos do utilizador que Ihe
permitem ajustar a sua maquina.

4.1.1.

11:59
27/10/2021
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20:01 )
25/10/2021 ﬁ

Para aceder aos diferentes menus disponiveis (exemplo abaixo a laranja), faga desfilar os ecrds até ao menu pretendido

(1).

Pode também aceder a um ecra que reune os diferentes parametros da maquina tocando no ecra (2) .
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4.2. ECRAS DE PARAMETRIZACOES
MENU DE PERSONALIZACAO

Esta agora no ecra de Personalizacdo

4.2.1.

20:01
25/10/2021

4.2.1.1. CONFIGURAR A DATA E A HORA

Para configurar a data e a hora da sua maquina, proceda da seguinte forma:

Choisir le fuseau horaire

Europe/Lisbon
Europe/Ljubljana
Europe/London
Europe/Luxembourg
Europe/Madrid
Europe/Malta
Europe/Mariehamn
Europe/Minsk
Europe/Monaco
Europe/Moscow
Europe/Oslo

April 2016

Europe/Podgorica
Europe/Prague
Europe/Riga
Europe/Rome
Europe/Samara
Europe/San_Marino
Europe/Sarajevo
Europe/Simferopol
Europe/Skopje
Europe/Sofia

Flirana/Starkhalm

Altere o fuso hordrio antes de mudar a horar.

( COUTURE )
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4.2.1.2. CONFIGURAR O IDIOMA DO OPERADOR

Para configurar o idioma do operador predefinido, proceda da seguinte forma:

Choisir langue

18:51
25/10/2021

4.2.1.3. CONFIGURAR O TECLADO

Choisir type de clavier

08:26
12/04/2016

( COUTURE)
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4.2.1.4. CONFIGURAR 0S PARAMETROS PREDEFINIDOS

Para configurar os parametros predefinidos, proceda da seguinte forma:

4.2.1.4.1. DETALHE DOS PARAMETROS

Ative ou desative a

Delta X apresentacdo das poténcias

Semi-desvio pupilar > g:l:f‘;g: T%al? _do
n Configuracdo dos prismas
Delta Y (Tabo, etc.)
Altura entre micro
=== gravuras e a referéncia
de bloqueio

Altura da caixa

Altura mista ===) Largura entre micro gravuras

Altura de centragem

predefinida ===)> Desvio do segmento bifocal

RN

Correcdo 3D do ===> Largura do segmento bifocal

desvio pupilar

Valor predefinido Valor acessivel por
pressao longa

«<» (courure)
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Ative ou desative
o tracador mecanico

Sobre-elevacao do

marcador

@

ético

Detecdo automatica do lado
no tragador otico

Ativacao/desativacao do
bloqueio descentrado*

Sobre-elevacao predefinida
Valor da sobre-elevagao +

Valor da sobre-elevacao ++

NOTA: os valores de sobre-elevacdes acumulam-se.

Exemplo: a sobre-elevacdo total no modo (++) corresponde a soma da sobre-elevacdo predefinida + a sobre-elevacdo (+)

+ a sobre-elevacéo (++)

As sobre-elevacbes séo aplicadas a largura da forma. A modificacdo serd feita proporcionalmente em toda a forma.
*Apenas marcar a caixa se a sua biseladora ndo gerir o blogueio descentrado.

i2a MENU INFORMACAO

Esta agora no ecrd de Informagdo

Este ecra permite-lhe conhecer as caracteristicas da maquina, se necessario, quando chamar o servico técnico.

Databases
MechLib

TiAdcis

Serial number
AutomationBoard
Tested

FPGA

BOOT

Réseau

Cameras S/N

( COUTURE)

ATTITUDE_3D - 64bits - 3.1.16
Revision: 943

JOBS=0.15 | PATTERNS=0.05
01.01.36

V39

1275 Revi 7

2.0.8 Mode:XL2 (3224)
12/00)17 01.:25

2.3

1.6

non disponible | a8:21:59:69:4b:46

i=4103241836 | m=4103243812

18:50
25/10/2021

4-7
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5.1. APRESENTACAO
ACESSO AOS ECRAS DE AJUSTE

0 ecra principal de entrada proporciona-lhe acesso aos varios menus técnicos do utilizador que Ihe permitem ajustar a
sua maquina.

11:59
27/10/2021
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20:01 )
25/10/2021 ﬁ

Para aceder aos diferentes menus disponiveis (exemplo abaixo a laranja), faca desfilar os ecrds até ao menu pretendido

(1).

Pode também aceder a um ecra que reune os diferentes parametros da maquina tocando no ecra (2).
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18:50 2
25/10/2021 a

Ajuste do tracador Ajuste do
mecanico bloqueador

AJUSTE DO TRAGADOR MECANICO

S8

Y

18:50 I
25/10/2021 e

«» (couture)
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Estd agora no ecra de Ajuste:
Proceda aos diferentes ajustes do tracador mecanico:

Etapa 1:
Depois de pressionar este botdo, aguarde o final do ajuste para avancar para a etapa seguinte.

Scan 1009 0

A Insérez I'outil #14-04-328.
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Posicione a ferramenta no tracador mecanico e,
de seguida, valide para iniciar o ajuste.

ATENCAO! Certifique-se de que coloca os pinos brancos ao nivel dos orificios da ferramenta e o circulo a direita.
O valor por predefinicdo corresponde a ferramenta que lhe foi fornecida com a maquina.

max 40.08

Scan 1010 0

A Retirez |'outil #14-04-328.

«&D» (couture)
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Etapa 2: Guardar os ajustes

AJUSTE DO BLOQUEADOR

18:50 A
25/10/2021 ﬂ

Coloque a ferramenta na cabeca do bloqueador.

ATENGAO: Para colocar corretamente a ferramenta no bloqueador, insira o pino de codificacdo entre os
dois pontos vermelhos desenhados no bloqueador.

( COUTURE) 5-7
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[Layout 2009 0O

Insérer I'outil #14-04-342 ou
#14-04-338 ou #14.04.366 et laisser

les machoires ouvertes.

No final do ajuste, pode retirar a ferramenta de ajuste.

«&» (couture)
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6.1. APRESENTAGCAO

Para garantir o desempenho da sua maquina, deve efetuar regularmente algumas operagdes de manutencao e
certificar-se de que configura e ajusta a sua maquina de acordo com o uso que deseja fazer dela.

O ecra técnico do utilizador principal confere acesso aos diferentes menus técnicos do utilizador, incluindo o menu
Manutencdo, como mostrado em laranja abaixo:

Esta agora no ecra de Manutencdo:

16:02 )
26/10/2021 il

Purga manual das Carregamento da Gravagao numa pen Atualizagao da
bases de base dos moldes USB dos dados magquina a partir
trabalhos técnicos que de uma pen USB ou
permitem analisar um  de uma ligagao a
problema Internet

| 62 ] (couture)
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PURGA MANUAL DAS BASES DE MONTAGENS

Para purgar as suas bases de montagens com mais de 30 dias*, proceda da seguinte forma:

6.1.1.

Montagens nao
bloqueadas

Montagens
bloqueadas

Montagens
polidas

Nota: a purga so serad efetuada quando pressionar o botdo

Dica! As duragdes de cada purga podem ser modificadas a sua conveniéncia.

6.1.2. CARREGAMENTO DA BASE DO MOLDE

Carregamento da Carregamento da
pen USB na maquina magquina na pen USB
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6.2.

MANUTENCAO DO TRACADOR MECANICO
LIMPAR O TRACADOR MECANICO

Para limpar o tracador mecanico, proceda da seguinte forma:

1-

6.2.1.

Desligue a maquina se esta estiver ligada.

Levante a cabeca do apalpador manualmente.

Utilizando um pincel, limpe a cabeca do apalpador e evite que as particulas de p6 caiam no tracador mecanico.
Utilizando uma bomba de ar comprimido, sopre moderadamente na parte do tragador mecanico para eliminar
as particulas de po.

MUDAR 0S TUBOS DE FIXACAO DA ARMACAO

Para mudar os tubos de fixacdo da armacdo, proceda da seguinte forma:

1-
2-

6.2.2. 3

4-

5-

Desligue a maquina se esta estiver ligada.

Abra manualmente o tragador mecanico e segure-o, sem forgar, nessa posicao.

Exerca um movimento de tracao na horizontal sobre o tubo de fixacdo da armacao a mudar de modo a retira-lo
(ver ilustracio abaixo). Nota: s6 é possivel mudar os tubos de fixacdo da armagdo superiores.

Insira o novo tubo de fixacdo da armagdo, certificando-se de que o tubo € inserido até a extremidade do seu
eixo.

Deixe de exercer tracdo sobre o tracador mecanico.

«<» (couture)
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6.3. MANUTENGAO DO CENTRALIZADOR/BLOQUEADOR

LIMPAR A ZONA DE CENTRAGEM

Para limpar a zona de centragem, proceda da seguinte forma:
1-  Retire qualquer elemento que possa impedir a progressao adequada da operagao.
2-  Limpe com um pano de microfibra seco, nao oleoso e nao felpudo.
Nota: recomenda-se que limpe a superficie de colocacdo descrevendo um movimento circular e do centro para

fora.

é\'EElN(;I'-'\O! EVITE QUALQUER CONTACTO DA SUPERFICIE DE COLOCAGAO COM UM CORPO GORDUROSO OU COM OS DEDOS.
e QUALQUER PERDA DE OPACIDADE DA SUPERFICIE DE COLOCAGAO PODE CAUSAR AVARIAS DO APARELHO NAO

ABRANGIDAS PELA GARANTIA.

SUBSTITUIR O TOUCH LATCH

Para substituir o touch latch, proceda da seguinte forma:
1-  Remova os dois parafusos com uma chave sextavada.
2-  Retire o touch latch puxando-o para a direita.
6.3.2. 3- Coloque a pega nova.
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TROCAR UM FUSIVEL

Para mudar um fusivel, proceda da seguinte forma:
1-  Desligue a maquina com o botdo de pressao localizado na parte da frente da maquina e, de seguida, com o
interruptor localizado na parte de tras da maquina.
2- Desligue o cabo de alimentagdo da rede elétrica e da maquina.
3- Retire a parte n.° 1 para aceder aos fusiveis.
4-  Troque o fusivel e coloque novamente os elementos.

6.3.3. 2 FUSES
T2A L 250V

6.4. MANUTENGAO DO PAINEL TATIL

6.4.1. LIMPEZA DO PAINEL TATIL

Para proceder a limpeza do painel tatil, desligue a maquina se esta estiver ligada.
Limpe o ecra, sem pressionar, usando um pano macio, seco e nao felpudo.

ATENCT\O! EVITE QUALQUER USO DE PRODUTOS COMO AGUA OU PRODUTOS QUIiMICOS.

O USO DE ALCOOL DO TIPO ETANOL E TOLERADO PARA A ELIMINAGCAO DE MANCHAS RESISTENTES A LIMPEZA A SECO.
DANOS NO ECRA TATIL NA SEQUENCIA DE UMA MANUTENCAO INCORRETA PODEM LEVAR A AVARIAS DO APARELHO NAO
ABRANGIDAS PELA GARANTIA.

«<» (couture)




BRIOT COUTURE ... Manual do Utilizador

6.5. MANUTEN(;RO PREVENTIVA
CONSELHOS

Otimize a vida Util da sua maquina utilizando apenas as pegas recomendadas pelo fabricante.
TABELA DE SUBSTITUICRO DAS PECAS COMUNS
6.5.2.1. OS ACESSORIOS

Os acessorios fornecidos com o BRIOT COUTURE sdo os seguintes:

6.5.1.

Acessorio Referéncia L.T.O

Mala equipada com espuma S3 64 016

6.5.2. Flange de acabamento da lente 11 10 168

Ferramenta de ajuste do offset 14 04 307

Molde de ajuste do tracador mecanico 14 04 328

Ferramenta de ajuste do bloqueador Briot 14 04 359

Ferramenta de ajuste do bloqueador WECO 11 04 360

Saco de polietileno 100 x 130 21 40 210

Ventosa Briot magnética GM V3 @25 11 53 026

Ventosa Briot magnética PM V3 @19 11 53 027

Ventosa Briot magnética 16/plana 11 53 038

Ventosa WECO magnética (fenda larga) 11 53 031

Ventosa WECO magnética chanfrada (fenda larga) 11 53 036

Ventosa WECO magnética 20/plana (fenda larga) 11 53 037

Fusivel 2A-250V-5 22 29 038

Junta térica @ 15,6 x 91,78 21 62 200

Caneta preta indelével 24 06 211

Feltro especial para lente hidréfoba 24 06 503

Ferramenta de calcamento da armacao 14 06 526

Ferramenta de marcacao de eixo na mica 14 04 353

Cabo de Ethernet 5M R345/RJ45 direito CAT6UTP 22 34 058

6.5.2.2. OS CONSUMIVEIS

Os consumiveis disponiveis para o Bloqueador BRIOT COUTURE sdo os seguintes:

Consumivel Referéncia L.T.O
Suporte de bloqueio* 11 90 784
Fecho de pressao* 37 30 009
Ventosa Briot magnética GM V3 @25 11 53 026
Ventosa Briot magnética PM V3 919 11 53 027
Ventosa Briot magnética 16/plana 11 53 038
Ventosa WECO magnética (fenda larga) 11 53 031
Ventosa WECO magnética chanfrada (fenda larga) 11 53 036
Ventosa WECO magnética 20/plana (fenda larga) 11 53 037
Fusivel 2A-250V-5 22 29 038
Caneta preta indelével 24 06 211
Feltro especial para lente hidréfoba 24 06 503

*Consumiveis ndo incluidos na mala de acessorios

( COUTURE)
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6.6. MENSAGENS
TIPOS DE MENSAGENS

Existem trés tipos de mensagens:
@ a mensagem de informagdo,
@ a mensagem de aviso,
@ a mensagem de erro.

LISTA DAS MENSAGENS

6.6.1As tabelas seguintes listam as mensagens mais frequentes que podem aparecer enquanto a maquina esta a ser

utilizada e as possiveis solugoes.

6.6.2.1. LISTA DAS MENSAGENS DE INFORMACOES

& 6

UdL
Er:olflz_ma Titulo da mensagem Condigdo(oes) de ocorréncia(s)
1101 Insira a armagao.

Insira a ferramenta n.° 14-04-342 ou n.° 14-04-
2009 338.
Insira a lente de calibragem menos 10

2011 (ferramenta 14-04-345).

Insira a lente de calibragem menos 5
2012 (ferramenta 14-04-346).

Insira a lente de calibragem mais 10
2013 (ferramenta 14-04-347).

Insira a lente de calibragem mais 5
2014 (ferramenta 14-04-348).
2015 Lente avaliada, pretende continuar?

6.6.2.2. LISTA DAS MENSAGENS DE AVISO

o
::l-ol;jI:ma Titulo da mensagem Condigdo(oes) de ocorréncia(s)
2 Foi detetada uma nova placa de automatizacao. Placa de automatizacdo mudada.
O ficheiro destinado a placa de
3 Nao foi detetado qualquer ficheiro Lto valido. automatizacao nao é valido.
Atualizagdo de FPGA em curso...
Ndo desligue a maquina.
4 O siistema ira desligar-se automaticamente.
As informac0es da placa de
automatizagdo ndo sdo validas. Placa
5 Numero de série IoBoard invalido ou placa ndo detetada. nao testada pelo fornecedor.
O braco esta bloqueado ou é necessario ajuste. Curso insuficiente na articulagdo do
1002 Solte-o e pressione OK. brago.
O brago esta bloqueado ou é necessario ajuste. Curso insuficiente na translagao do
1002 Solte-a e pressione OK. braco.
O braco esta bloqueado ou é necessario ajuste. Desbloqueie o brago por meio de uma
1002 Solte-a e pressione OK. operagao manual.
1003 Confirme a posicao de insercao do apalpador.
1004 Retire a ferramenta n.° 14-04-307.
1005 Insira a ferramenta n.° 14-04-307.
1006 Guardar definigdoes?
1009 Insira a ferramenta n.° 14-04-328.
1009 Insira a ferramenta n.° 14-04-328.
1010 Retire a ferramenta n.° 14-04-328.
’ O eixo do centro da caixa é > £ 1 mm,
1013 E necessario um ajuste das mandibulas. ajuste as mandibulas.
1014 Insira o padrdo de circulo.
1015 Insira o padrao de retangulo.
1016 Pretende repor as definicdes do scan?
A ferramenta de ajuste ndo é a
1017 Ferramenta de ajuste errada. adequada.
1102 Retire a haste do padrdo.
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N.° do Titulo da mensagem Condigdo(oes) de ocorréncia(s)
problema
1103 Haste do padrdo em falta.
1104 Armacao retirada.
2008 Retire qualquer lente presente no bloqueador.
Abra as mandibulas e retire qualquer lente presente no
2010 bloqueador.
2016 Guardar definicoes?
Eixo do cilindro ndo detetado.
2020 Continuar a mesma? Lente sem cilindro.
Insira a ferramenta n.° 14-04-344 (D 90), ajuste a posicao
2021 do led.
2024 Insira a calibragem Redonda 30 no centro.
2025 Insira a calibragem Redonda 60 no centro.
3002 Pretende guardar estas definicao?
Problema de ligacdo com o servidor de
6001 N&o é possivel iniciar o servico de armazenamento. base de dados.
6.6.2.3. LISTA DAS MENSAGENS DE ERRO

Quando ocorre um erro, mostra-se preferivel ligar para o servico técnico do seu distribuidor e informa-lo do nimero
exato do erro e do texto associado.
Segue-se uma lista das mensagens de erro que podem ocorrer durante a utilizagdo da sua maquina.
Alguns problemas podem, por vezes, ser resolvidos sem necessidade de recorrer ao servico técnico.
A acdo a ser tomada é entdo indicada.

o
::l-ol;jI:ma Titulo da mensagem Condigao(oes) de ocorréncia(s)
A pen USB solicitada ndo € encontrada => Causa um relatorio
1 Erro de ligacao da placa E/S de falha de ligagdo.
A placa E/S ndo responde aos pedidos de ligagdo => Causa um
1 Erro de ligacdo da placa E/S relatorio de falha de ligacao.
Impossivel reiniciar o curto-circuito na placa E/S => Causa um
1 Erro de ligacao da placa E/S relatorio de falha de ligacao.
Falha ao abrir a porta série => Causa um relatdrio de falha de
1 Erro de ligacdo da placa E/S ligacdo.
Perda de ligacdo detetada por apalpacdo => Causa um relatdrio
1 Erro de ligacao da placa E/S de perda de ligacao.
Rx da porta com enviado pelo ar => Causa um relatério de
1 Erro de ligacdo da placa E/S perda de ligacdo.
Curto-circuito detetado na placa E/S => Causa um relatdrio de
1 Erro de ligacdo da placa E/S perda de ligacao.
1 Erro de ligacdo da placa E/S Falha na atualizacao da placa.
1 Erro de ligagao da placa E/S Falha na atualizagao da placa.
1 Erro de ligacdo da placa E/S Falha na atualizacdo da placa.
1 Erro de ligacao da placa E/S Falha na atualizacdo da placa.
A inicializagdo ndo é possivel porque existe uma armacgado ou
1000 Retire a armacao. ferramenta entre os grampos.
1001 Erro do software Scanform. Erro de software nos sequenciadores.
1001 Erro do software Scanform. Erro de software nos sequenciadores.
1007 Scanform desligado. Problema de ligacao com a placa de automatizacao.
Problema de colocagdo em repouso ou de inicializagdo mecanica
1008 Scanform no modo de falha. do scan.
Desvio demasiado grande entre o ajuste anterior e a medigdo
1011 E necessério ajuste. atual no passo a passo da torre do scan.
1100 Erro de marcacao. Erro de software no sequenciador de entrada.
Inicializagdo ou posicdo de repouso mecanico impossivel do
1100 Erro de marcacao. scan. Ou auséncia de armagao.
1100 Erro de marcacao. Demasiadas saidas da placa de posicionamento.
Braco blogueado no final da entrada (resisténcia do braco de
1100 Erro de marcagao. translagao?)
1100 Erro de marcacao. Entrada interrompida na sequéncia de uma paragem.
1100 Erro de marcacao. Entrada interrompida na sequéncia de uma avaria.
Demasiada distancia entre o ponto de partida e o Ultimo ponto
1100 Erro de marcacao. de entrada.
1990 Falha de rotacao da torre do Erro de software nos sequenciadores de deslocamento.
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o
:;-ogl:ma Titulo da mensagem Condigao(oes) de ocorréncia(s)
motor.
Falha de rotagdo da torre do Erro de software: comando do motor fora do intervalo de
1990 motor. funcionamento.
Falha de rotagdo da torre do
1990 motor. Impossivel pressionar o interruptor.
Falha de rotagdo da torre do
1990 motor. Impossivel soltar o interruptor.
Falha de rotagdo da torre do
1990 motor. Detecao de perda de passos durante o deslocamento.
Falha de rotagdo da torre do
1990 motor. Detecdo de perda de passos durante a inicializacao.
Falha de translacado da torre do
1991 motor. Erro de software nos sequenciadores de deslocamento.
Falha de translacdo da torre do Erro de software: comando do motor fora do intervalo de
1991 motor. funcionamento.
Falha de translacado da torre do
1991 motor. Impossivel pressionar o interruptor.
Falha de translacdo da torre do
1991 motor. Impossivel soltar o interruptor.
Falha de translacdo da torre do
1991 motor. Detecdo de perda de passos durante o deslocamento.
Falha de rotacdo do braco do Erro de software: comando do motor fora do intervalo de
1992 motor. funcionamento.
Falha de rotagao do braco do
1992 motor. Erro de software nos sequenciadores de deslocamento.
Falha de rotacdo do braco do
1992 motor. Tempo esgotado da inicializacao do motor.
Falha de rotagao do braco do
1992 motor. Falha de procura do zero de comando do motor.
Falha de rotacdo do braco do
1992 motor. Impossivel deslocar o motor.
Falha de rotacdo do braco do
1992 motor. Impossivel detetar o top zero do codificador.
Falha de rotacao do brago do
1992 motor. Tempo esgotado do deslocamento do motor.
Falha de rotacdo do braco do
1992 motor. Impossivel alcancar a posicao de deslocamento solicitada.
Falha de rotacao do braco do Impossivel atingir a paragem maxima. Curso medido
1992 motor. insuficiente.
Falha de apertos na parte de Erro de software: comando do motor fora do intervalo de
1992 baixo do motor. funcionamento.
Falha de apertos na parte de
1992 baixo do motor. Erro de software nos sequenciadores de deslocamento.
Falha de apertos na parte de
1992 baixo do motor. Tempo esgotado da inicializagao do motor.
Falha de apertos na parte de
1992 baixo do motor. Impossivel deslocar o motor.
Falha de apertos na parte de
1992 baixo do motor. Tempo esgotado do deslocamento do motor.
Falha de apertos na parte de cima  Erro de software: comando do motor fora do intervalo de
1992 do motor. funcionamento.
Falha de apertos na parte de cima
1992 do motor. Erro de software nos sequenciadores de deslocamento.
Falha de apertos na parte de cima
1992 do motor. Tempo esgotado da inicializacao do motor.
Falha de apertos na parte de cima
1992 do motor. Impossivel deslocar o motor.
Falha de apertos na parte de cima
1992 do motor. Tempo esgotado do deslocamento do motor.
Falha de apertos na parte de cima
1992 do motor. Impossivel pressionar o interruptor.
Falha de apertos na parte de cima
1992 do motor. Impossivel soltar o interruptor.
1992 Falha de apertos na parte de Falha de procura do zero de comando do motor.
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N.° do Titulo da mensagem Condicao(oes) de ocorréncia(s)
problema
baixo do motor.
Falha de apertos na parte de
1992 baixo do motor. Impossivel detetar o top zero do codificador.
Falha de translacdo do braco do Erro de software: comando do motor fora do intervalo de
1993 motor. funcionamento.
Falha de translacdo do braco do
1993 motor. Erro de software nos sequenciadores de deslocamento.
Falha de translacdo do braco do
1993 motor. Tempo esgotado da inicializacao do motor.
Falha de translacdo do braco do
1993 motor. Impossivel deslocar o motor.
Falha de translacdo do braco do
1993 motor. Tempo esgotado do deslocamento do motor.
Falha de translacdo do braco do
1993 motor. Impossivel alcancar a posicdo de deslocamento solicitada.
Falha de translacdo do braco do Impossivel atingir a paragem maxima. Curso medido
1993 motor. insuficiente.
2000 Erro do software de esquema. Erro de software nos sequenciadores.
2000 Erro do software de esquema. Erro de software nos sequenciadores.
2007 Blogueador desligado. Problema de ligacdo com a placa de automatizacdo.
Erro de mapeamento da
2017 calibragem. Erro do software mapeamento da calibragem.
Inserido lado errado da
2018 lente.\nContinuar a mesma? Invers3do da lente possivel.
Erro de esquema, inicializacdo
2019 mecanica impossivel. Erro de inicializagdo mecanica do centrador.
Erro de esquema, subjugacao
2019 impossivel. Subjugacéo do led impossivel durante o tratamento.
2019 Erro de esquema. Inicializagdo da inspecdo impossivel.
2019 Erro de esquema. Impossivel determinar o tipo de lente.
2019 Erro de esquema. Mapeamento da inspegdo impossivel.
2019 Erro de esquema. Impossivel tratar a lente SV.
Erro do led de calibragem,
2022 nenhuma lente detetada. Comando baixo da iluminagdo impossivel.
Erro do led de calibragem,
2022 nenhuma lente detetada. Iluminacdo ndo homogénea, ajuste a posicdo do led.
Erro do led de calibragem,
2022 nenhuma lente detetada. Nenhuma imagem de ajuste, cdmara nao funcional.
Ventosas solicitadas, a pressao nao é atingida. Nenhuma
2023 Erro de blogueio. danificacdo de lente, ferramenta ou sensor.
2026 Erro Pros da calibragem. Impossivel analisar as imagens da camara. ->.
Tamanho de pixeis redonda 30 e de 60 mm diferente em mais
2026 Erro Pros da calibragem. de 0,003 mm. Ajuste a camara e a iluminacao.
Diferenca intermédia entre a circunferéncia do molde de 30 ou
2026 Erro Pros da calibragem. 60 mm e a teoria > 0,3 mm.
Diferenca entre a circunferéncia do molde de 30 ou 60 mm e a
2026 Erro Pros da calibragem. teoria > 0,3 mm.
2100 Falha X do blogqueador do motor. Erro de software nos sequenciadores de deslocamento.
Erro de software: comando do motor fora do intervalo de
2100 Falha X do blogqueador do motor. funcionamento.
2100 Falha X do blogqueador do motor. Impossivel pressionar o interruptor.
2100 Falha X do blogueador do motor. Impossivel soltar o interruptor.
2100 Falha X do bloqueador do motor. Detecdo de perda de passos durante o deslocamento.
2101 Falha Y do bloqueador do motor. Erro de software nos sequenciadores de deslocamento.
Erro de software: comando do motor fora do intervalo de
2101 Falha Y do blogueador do motor. funcionamento.
2101 Falha Y do bloqueador do motor. Impossivel pressionar o interruptor.
2101 Falha Y do bloqueador do motor. Impossivel soltar o interruptor.
2101 Falha Y do bloqueador do motor. Detecdo de perda de passos durante o deslocamento.
2102 Falha Z do bloqueador do motor. Erro de software nos sequenciadores de deslocamento.
Erro de software: comando do motor fora do intervalo de
2102 Falha Z do bloqueador do motor. funcionamento.
2102 Falha Z do bloqueador do motor. Impossivel pressionar o interruptor.
2102 Falha Z do blogueador do motor. Impossivel soltar o interruptor.
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N.° do

problema Titulo da mensagem Condigao(oes) de ocorréncia(s)
2102 Falha Z do blogueador do motor. Detecao de perda de passos durante o deslocamento.
Falha Teta do bloqueador do
2103 motor. Erro de software nos sequenciadores de deslocamento.
Falha Teta do bloqueador do Erro de software: comando do motor fora do intervalo de
2103 motor. funcionamento.
Falha Teta do bloqueador do
2103 motor. Impossivel pressionar o interruptor.
Falha Teta do bloqueador do
2103 motor. Impossivel soltar o interruptor.
Falha Teta do bloqueador do
2103 motor. Detecdo de perda de passos durante o deslocamento.
Falha do refletor de translacdo do
2104 motor. Erro de software nos sequenciadores de deslocamento.
Falha do refletor de translacdo do  Erro de software: comando do motor fora do intervalo de
2104 motor. funcionamento.
Falha do refletor de translacdo do
2104 motor. Impossivel pressionar o interruptor.
Falha do refletor de translacdo do
2104 motor. Impossivel soltar o interruptor.
Falha do refletor de translacdo do
2104 motor. Detecao de perda de passos durante o deslocamento.
2105 Nenhuma cdmara encontrada. Nem uma camara foi detetada.
2106 Apenas uma camara encontrada. Nao foi detetada uma camara em duas.
; Desvio demasiado grande entre o ajuste anterior e a medigdo
2107 E necessario ajuste. atual num passo a passo do centrador (TX, TY ou RT).
2108 Erro da camara de inspegao. Impossivel selecionar a cdmara de inspegao.
2108 Erro da cdmara de inspecdo. Impossivel iniciar o livro da cdmara de inspecao.
2109 Erro da cdmara de mapeamento. Impossivel selecionar a cdmara de mapeamento.
2109 Erro da cdmara de mapeamento. Impossivel iniciar o livro da cdmara de mapeamento.
3001 Impossivel guardar definigdes. Impossivel guardar o ficheiro de backup.
Deformagdo impossivel porque fora do limite para a forma
3201 Deformagdo impossivel. solicitada.
Erro de processamento de PROS.
Pixel do erro de processamento de
4000 ajuste. PROS nao consegue detetar um contorno.
PROS: LED do erro de O comando max. do led foi excedido ou os tempos de exposicado
4001 processamento de ajuste. estao fora do intervalo.
PROS: Pixel do erro de
4002 processamento de ajuste. Calculo do tamanho do pixel impossivel.
PROS: Pixel do erro de
4002 processamento de ajuste. Diferenca do tamanho do pixel em X e Y > +- 0,005 mm.
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7.1.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

As caracteristicas gerais do Bloqueador BRIOT COUTURE sdo as seguintes:

Dimensoes:

v' Largura: 360 mm

v Profundidade: 565 mm
v' Altura: 590 mm

Peso: 29,5 kg
Capacidade de memoéria de montagens: 5.000 montagens
Capacidade baixa de modelos: 10.000 formas
Tensdo elétrica: 100V - 240V +/- 10%
50 Hz ou 60 Hz
Consumo elétrico: 80 W
Fusiveis: T2AL250V (x2) — Reconhecidos UL — Substituir apenas por Littlefuse n.° 218002
Normas CEM:
v" Em conformidade com as diretivas CEM 2004/108/CEE
v" EN 55022 «Classe B»
v EN61000—-6-2
v EN 61000 -6 -3

Normas de seguranca:
v" Em conformidade com as diretivas 2006/95/CEE
v" IEC 61010-1 emitido: 01/06/2010 Ed3, Corr. 1: 2011, Corr. 2: 2013

Padrdes UL para Versao US 120V 60Hz:
v UL 61010-1:2012 Ed.3 +R: 19 jul 2019
v' CSA C22.2#61010-1-12:2012 Ed.3 +U1;U2;A1

Instalagdo: Categoria II

Grau de poluicdo: II

Temperatura de funcionamento: Min. 13 °C — Max. 40 °C

Taxa de humidade maxima: 80% para as temperaturas até 31 °C, diminuindo linearmente
até 50% de humidade relativa a 40 °C

Altitude maxima: 2000 metros

Este aparelho é adequado apenas para um uso interno.

A

O FABRICANTE NAO PODE SER RESPONSABILIZADO POR DANOS CAUSADOS POR QUALQUER UTILIZAGAO DA MAQUINA QUE NAO CUMPRA

AS INSTRUGOES DESTE MANUAL OU QUE NAO SEJA APRESENTADA NO PROPRIO APARELHO.
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8.1. APRESENTACAO DOS BOTOES
8.1.1. BOTOES COMUNS AOS DIFERENTES ECRAS

a: Solicitar uma montagem

: Aceder a lista das montagens existente

HH

@ ©®
I (O Ja

({

: Aceder a lista dos moldes na memoria

: Guardar um molde

]

: Eliminar as informagdes introduzidas

: Aceder ao ecra de entrada

c

: Aceder ao ecra de centragem

: Aceder ao ecra de visualizacao rapida
: Aceder ao ecra de Digiform
a a
: Aceder ao ecra de perfuracao
: Validar as modificacOes
.: Cancelar as modificacoes

1.2. BOTOES DO ECRA DE ENTRADA

: Ativar a entrada da armacao

: Selecionar uma armacao de plastico
: Selecionar uma armagao sem aro

: Selecionar uma armacao de metal

: Ativar a captura da lente de acordo com o respetivo centro de gravidade

: Ativar a entrada da armagao pelo lado esquerdo

: Ativar a entrada da armacao pelo lado direito

: Ativar a captura da lente de acordo com o respetivo centro de gravidade sem detecdo dos orificios de perfuragdo
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: Inverter os lados (E/D) de trabalho

. . Efetuar uma copia simétrica

: Proceder a gravacdo num servidor externo (opgao)
: Valor da base de curvatura
: Grau de inclinacdo da armacao (Z-tilt)

8.1.3. BOTOES DO ECRA DE CENTRAGEM

: Centragem de uma lente progressiva

: Centragem de uma lente progressiva com a fungdao Power Map
: Centragem de uma lente bifocal

: Centragem de uma lente unifocal

: Centragem de uma lente prismatica

: Centragem de uma lente marcada por trés pontos

: Centragem de uma lente unifocal com a fungdo Power Map

. Desativar a visualizagao da forma

Y. Ativar a visualizacdo da forma em sobreposicdo da lente
: Aumentar ou diminuir a luminosidade da superficie de colocacao para centragem de uma lente colorida

: Centragem manual da lente

: Blogueio semiautomatico por pressao longa ou automatica da lente

( COUTURE ) m
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8.1.4. BOTOES DO ECRA DE DESCENTRAGEM

-
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8.1.5.
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: Deslocagdo do eixo para baixo

: Deslocacao do eixo para a direita

: Deslocagao do eixo para a esquerda

: Deslocacdo do eixo para cima

Rotacdo do eixo para a direita

Rotacdo do eixo para a esquerda

: Blogueio da cruz de centragem

: Eliminagdo de todos os orificios

: Descentragem ok, nenhuma sobre-elevagdo necessaria

: Descentragem +, aplicar uma sobre-elevagao de 0,10 mm

: Descentragem ++, aplicar uma sobre-elevagao de 0,10 mm

: Nimero de orificios detetados

: Niimero de entalhes detetados

: Nimero de rasgos detetadas

: Lado de posicionamento do ponto

BOTOES DO ECRA DE DIGIFORM

Entrada dos valores no modo ndo proporcional a forma de origem

Entrada dos valores no modo proporcional a forma de origem

Valor da circunferéncia da forma

Valor angular da forma

©

. Valor de sobre-elevagdo na circunferéncia da forma

( COUTURE )




BRIOT COUTURE ... Manual do Utilizador

8.1.6. BOTOES DO ECRA DE PERFURACAO
: Deslocacdo do orificio selecionado para baixo
: Deslocagdo do orificio selecionado para a direita
Deslocacdo do orificio selecionado para a esquerda
Deslocagdo do orificio selecionado para cima
: Selecdo da perfuracdo paralela aos eixos de aperto
: Selecdo da perfuragdao normal na face dianteira
: Selecdo da perfuracao normal na face traseira
: Selecao da perfuragdao normal na base pretendida
: Selecionar varios orificios
Aplicar um desvio idéntico entre os orificios
Alinhar os orificios selecionados
Selecionar o ponto de referéncia
Eliminagdo de todos os orificios
Adicdo de uma rasgo + numero de rasgos
Adicdo de um entalhe + nimero de entalhes
Adicdo de um orificio + nimero de orificios
Efetuar um orificio passante
: Efetuar um orificio ndo passante
: Efetuar um escareamento
: Diametro do(s) orificio(s)
: Distancia do(s) orificio(s) ao longo da borda do lente

: Profundidade do escareamento

B Z00000000000088080000

: Largura do escareamento

I
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8.1.7. BOTOES DO ECRA DA LISTA DAS MONTAGENS
: Ordenar por nimero do codigo de barras
: Ordenar por data
L .
: Introduzir uma informagao na montagem selecionada

8.1.8. BOTOES DO ECRA DA LISTA DOS MOLDES

: Ordenar por nimero do codigo de barras
: Ordenar por lado da lente (R (D)/L (E))

: Ordenar por nome do fabricante

: Ordenar por data

: Ordenar por «like»

: Eliminar a linha selecionada

: Ordenar por lente perfurada

: Apresentar a lista completa na memoria

: liker + ou — uma montagem

: Eliminar o fabricante

8.1.9. BOTOES DO ECRA SHAPE CREATOR

: Aceder a fungdo Shape creator

: Fazer zoom na forma presente no ecra

’: Retomar uma imagem em «live video»

: Adicionar pontos ao ecrd + numero de ponto

i
: Ativar/desativar a fungdo magnética

1‘
| &) > Voltar ao ecrd Shape creator

m (COUTURE)
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